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Simboluri

Va prezentam mai jos simbolurile pentru aceasta magsind. Asigurati-va ca intelegeti semnificatia acestora inainte
de a utiliza masina.

- cititi manualul de utilizare

- izolatie dubla

Nu aruncati echipamentele electrice la gunoiul menajer!

In concordati cu Directiva Europeana 2002/96/EC privind utilizarea echipamentelor
electrice si electronice si implementarea acesteia in legislatia nationala, echipamentul
electric uzat, a carui durata de utilizare a expirat, trebuie colectat separat si predat
unui centru specializat de reciclare.




Explicatii vedere generala

1. Cheie 21. Piesa de prelucrat 39. Surub de ajustare fina
2. Varf de frezare 22. Sensul de rotire a varfului 40. Surub fluture (B)

3. Blocare ax de frezare 41. Surub fluture (C)

4. Sens de strangere 23. Directia de lucru sub sarcina 42. Ghidaj trimer

5. Sens de slabire 24. Vedere de sus a masinii 43. Ghidaj sablon

6. Piulitad naylon 25. Directie de lucru in sarcina 44. Surub

7. Opritor a varfului de frezare 45. Ghidaj sablon

8. Buton reglaj rapid 26. Ghidaj drept 46. Levier de blocare a placii
9. Levier de blocare 27. Suport ghidaj 47. Varf de frezare

10. Surub de ajustare 28. Surub de ajustare fina 48. Placa de baza

11. Limitator 29. Surub fluture (B) 49. Sablon

12. Piciorul limitatorului 30. Surub fluture (A) 50. Piesa de prelucrat

13. Deflector de aschii 31. Ghidaj drept 51. Ghidaj sablon

14. Bolt de ajustare 32. Peste 15 mm 52. Duza de aspirator

15. Piulita hexagonala 33. Ghidaj drept 53. Suruburi

16. Opritor 34. Lemn 54. Suport

17. Butonul intrerupatorului 35. Ghidaj de tdiere 55. Levier de blocare

18. Buton de deblocare 36. Surub fluture (A) 56. Marcaj limita

19. Tragaciul intrerupatorului 37. Rola ghidajului 57. Capacul suportului de perii
20. Buton reglaj turatie 38. Suportul ghidajului 58. Surubelnita
SPECIFICATII

Model 3612 3612C

Capacitatea inelului de prindere 12 mm sau 1/2" 12 mm sau 1/2"

Adancimea de taiere 0-60 mm 0-60 mm

Turatia in gol (min™") 22.000 9.000 —23.000

Inaltimea totala 297 mm 297 mm

Diametrul bazei 160 mm 160 mm

Masa neta 5,8 kg 6,0 kg

e Datorita programului continuu de cercetare si
dezvoltare caracteristicile pot fi modificate fard o
notificare prealabila.

e Notd: Caracteristicile pot diferi in functie de tara.

Alimentarea

Masina se va alimenta numai la o sursd de tensiune
alternativa monofazatd cu valoarea conforma cu cea
inscrisa pe placuta de identificare a masinii. Masina
este dublu izolatd conform standardului european si
poate fi conectatd la o prizd de curent fara
impamantare.

Pentru sistemele publice de distributie a
curentului electric cu tensiunea cuprinsa intre 220
Vsi250V

Operatiile de pornire/oprire a aparatelor electrice pot
produce fluctuatii de tensiune. Utilizarea acestei
masini in conditii necorespunzatoare de alimentare cu
energie electricd poate avea efecte negative asupra
modului de functionare a altor echipamente. La o

impedantd nominald egald sau mai micd cu 0,32
Ohmi, se presupune cd nu vor exista efecte negative.
Priza folositd pentru aceastd magina trebuie protejata
cu o sigurantd sau cu un disjunctor de protectie cu o
caracteristica de declansare lenta.

REGULI GENERALE DE SIGURANTA

ATENTIE! Cititi toate instructiunile.
Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate
avea ca efect electrocutarea , incendiul si/sau grave
accidente. Termenul de ,,masina” sau ,,scula electrica”
ce apare in toate atentiondrile de mai jos se refera la
scule alimentate la reteaua de curent sau cu
acumulatori.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

Securitatea locului de munca
1. Pastrati locul de munca curat si bine luminat.
Dezordinea si locurile fitunecate favorizeaza
accidentele.



2.

Nu utilizati scule electrice in atmosfere
explozive sau  prezenta  materialelor
inflamabile. Sculele electrice produc scantei ce
pot aprinde materialele.

Nu permiteti accesul copiilor sau al
vizitatorilor in zona de lucru. Distragerea
atentiei favorizeaza accidentele.

Securitatea electrica

4.

Stecherele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor . Nu modificati niciodata
stecherul. Nu folositi stechere cu contact de
impamantare. Stecherele nemodificate reduc
riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu tevi, calorifere, frigidere.
Acestea prezinta un risc ridicat de electrocutare.
Nu expuneti sculele electrice in ploie sau
umiditate. Patrunderea apei In interior mareste
riscul de electrocutare.

Nu fortati cordonul de alimentare. Nu
transportati niciodatd masina de cordon.
Feriti cordonul de alimentare de caldura,
uleiuri sau muchii tiaioase. Cablurile defecte
madresc riscul de electrocutare.

Cand lucrati afara folositi numai cabluri
pretabile pentru exterior. Folosirea unor
prelungitoare corespunzatoare reduce riscul de
electrocutare.

Securitate personala

9.

10.

11

12.

Fiti intotdeauna atenti la ceea ce lucrati.
Actionati cu simtul raspunderii. Nu folositi
niciodata masina cand sunteti obosit sau
sunteti sub influenta drogurilor, alcoolului
sau medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul lucrului va poate provoca accidentarea
grava.

Folositi echipament de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie.
Echipamentul de protectie cum ar fi masca de
praf, incdltdmintea antiderapantd, casca de
protectie si antifoanele purtate in conditii
corespunzatoare reduc riscul vatamarii.

Evitati pornirea accidentala. Nu transportati
masini conectate la retea cu degetul pe
butonul de pornire. Asigurati-va ca butonul
este In pozitia “OFF” (oprit) inainte de a
conecta masina la retea. Transportul masinii
cu degetul pe intrerupator sau conectarea la
retea cu intrerupdtorul pornit favorizeaza
accidentele.

inainte de a porni masina, asigurati-va ca au
fost indepartate cheile si alte scule de reglare.
O cheie ramasa atasatd la o parte aflatd in
miscare poate provoca accidente.
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13. Evitati pozitiile de lucru obositoare. Aveti

grijai sa va mentineti in permanenta
echilibrul. Asfel mentineti un control mai bun
asupra masinii in orice situatie.

14. Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati

haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
hainele sau manusile departe de partile aflate
in miscare.Acestea pot fi agdtate de partile
rotative ale masinii.

15. Daca masina este prevazuta cu dispozitiv de

absorbtie asigurati-va ca acesta este montat
si functioneaza corespunzator. Folosirea
acestuia reduce Tmprastierea prafului.

Folosirea si intretinerea sculelor electrice
16. Nu fortati masina. Folositi masina in scopul

si regimul pentru care a fost creati. Masina
corespunzatoare va face lucrul de calitate si in
conditii de siguranta.

17. Nu folositi sculele electrice al caror

intrerupator nu functioneaza
corespunzator. Orice magind care nu poate fi
controlatd din intrerupator este periculoasa si
trebuie reparata.

Decuplati magina de la retea sau scoateti
acumulatorul in caz de neutilizare, inainte de a
se trece la operatiuni de intretinere, reglaj, la
schimbarea accesoriilor, sau depozitare, etc.
Aceste masuri preventive reduce riscul
pornirii accidentale a masinii.

Nu lasati sculele electrice la indeména
copiilor sau a persoanelor nefamiliarizate
cu sculele electrice. Acestea pot fi periculoase
daca sunt folosite de catre persoane
neinstruite.

intretineti masina corespunzitor. Verificati
partile in miscare R alinierea,
dezechilibrarea si oricare alta parte care
poate afecta conditiile de lucru ale masinii.
Reparatile sau inlocuitile dacd prezinta
defectiuni. Multe accidente se produc din
cauza neintretinerii masinii.

Pastrati accesoriile aschietoare ascutite si
curate. Pdstrarea corespunzatoare a acestora
asigurd lucrari de calitate i sunt mai usor de
controlat.

Folositi sculele electrice , accesoriile
burghiele, etc. in conformitate cu aceste
instructiuni si cu particularititile fiecarui tip
de masina si cu tipul de lucrare ce trebuie
efectuatd. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decat cel destinat poate duce la situatii
periculoase.



Service

23. Reparati masina numai la un specialist
folosind numai piese de schimb originale.
Asta va asigura siguranta si fiabilitatea
masinii.

24. Urmati instructiunile privind ungerea si
schimbarea accesoriilor.

25. Mentineti manerele curate fira urme de
uleiuri sau grasimi.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA

NU lasati familiarizarea (datorita utilizarii
repetate) sa inlocuiascd regulile specifice de
siguranta ale masinii de frezat. Daca utilizati
aceastd masind in conditii de nesiguranta sau
incorect, puteti suferi grave accidente.

1. Tineti masina de dispozitivele de prindere
izolate atunci cind masina poate intra in
contact cu cabluri ascunse aflate sub tensiune
sau cu propriul cablu de alimentare.
Contactul cu un cablu sub tensiune va
expune partile metalice ale masinii, cauzand
electrocutarea operatorului.

2. Folositi cleme sau alte dispozitive practice de
prindere si sustinere a materialului de
prelucrat. Sustinerea cu mana sau sprijinit
de corp nu confera stabilitate si puteti pierde
controlul.

3. Folositi antifoane atunci cind lucrati cu
masina o perioada indelungata de timp.
Manuiti varfurile de frezare cu atentie.
Verificati varfurile de frezare pentru a nu fi
sparte sau deteriorate inainte de inceperea
lucrului. inlocuiti-le daci este necesar.

6. Evitati cuiele. indepﬁrtagi cuiele de pe piesa

de lucru inainte de inceperea lucrului.

Tineti masina bine cu ambele maini.

Nu atingeti piesele in miscare.

9. fnainte de a porni masina, asigurati-va ca
varful de frezare nu atinge piesa.

10. inainte de a folosi masina pe piesa, lasati-o
un timp sa meargd in gol. Urmariti
eventualele vibratii sau batai care pot indica
un varf prost instalat.

11. Fiti atenti la sensul de rotatie al varfului
(sculei) de frezare si la dirctia de avans.

12. Nu lasati masina sa functioneze
nesupravegheati. Folositi-o numai cind o
aveti In maini.

13. Cand opriti masina, asteptati ca varful de
frezare sa se opreasca complet, inainte de a
lua masina de pe piesa de prelucrat.
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14. Nu atingeti varful de frezare imediat dupa
operare. Poate fi supraincalzit si va poate
provoca arsuri.

15. Nu varsati pe placa de baza a masinii diluant,
benzina, ulei sau alte substante
asemanatoare. Acestea pot duce la aparitia
unor crapaturi pe placa de baza a masinii.

16. Atrageti atentia asupra necesitatii de a folosi
freze cu un diametru al cozii corespunzator si
care se potrivesc vitezei de operare a masinii.

17. Unele materiale contin substante toxice
Luati masuri pentru a preveni inhalarea sau
contactul cu pielea. Urmati instructiunile
producatorului privind materialul.

18. Folositi intotdeauna corect o masca de praf
sau respirator atunci cand lucrati cu astfel de
materiale.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI
ATENTIE!
NERESPECTAREA sau omisiunile privind
regulile de siguranta din acest manual poate
provoca grave accidente.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Montarea sau demontarea varfului de frezare
(fig.1)

IMPORTANT:

Deconectati masina de la retea Intotdeauna inainte de
montarea sau Inlocuirea varfului de frezare.
Introduceti complet varful de frezare in mansonul
conic. Apasati dispozitivul de blocare a axului pentru
a mentine pe loc axul si folositi cheia pentru a strange
piulita mansonului conic. Atunci cand folositi varfuri
de frezare cu un diametru al axului mai mic, montati
mai intdi mangonul conic corespunzator, iar apoi
instalati varful de frezare conform procedurii de mai
sus.

ATENTIE:

Nu stringeti piulita mansonului conic in gol, fard a
introduce varful de frezare.

Folositi Intotdeauna un mangon conic corespunzator
diametrului varfului de frezare.

Folositi exclusiv varfuri de frezare a caror viteza
maximd indicatd nu depaseste viteza maxima a
maginii de frezat.

Reglarea adancimii de lucru (fig.2)

Important:

Asigurati-va cd masina este oprita i scoasd din priza
inainte de a ajusta adancimea de lucru.

Asezati masina pe o suprafatd pland. Slabiti levierul
de blocare si coborati masina pana cand varful de
frezare atinge suprafata. Strangeti levierul de blocare



pentru blocarea corpului masginii. Tinand apésat
butonul de avans, mutati piciorul opritorului in sus
sau In jos pana la adancimea doritd. Ajustarea
instantanee a adancimii se poate obtine prin rasucirea
piciorului stoperului (1,5 mm per rotatie).

ATENTIE:

Adincimea de lucru nu poate fi mai mare de 20mm la
o singurda operatie de reglaj cand doriti sa taiati
santuri. Pentru a tdia santuri mai adanci, faceti doua-
trei treceri cu reglaje progresive de adancime ale
varfului de frezare.

Piulita nailon (fig.2)

Limita superioard a corpului maginii poate fi ajustata
prin rasucirea piulitei nailon. Nu coborati prea mult
piulita nailon. Varful de frezare va iesi periculos de
mult in afara.

Opritorul(fig.3)

Opritorul rotativ are trei suruburi de reglaj astfel incat
se pot obtine adancimi de lucru diferite fara a ajusta
piciorul stoperului. Pentru a ajusta suruburile
hexagonale se sldbesc piulitele acestora si se rasucesc
suruburile. Se regleazd adancimile de lucru dorite,
dupa care se strang piulitele pentru a fixa suruburile
hexagonale.

Functia PORNIT/OPRIT

Pentru masini fara buton de deblocare (fig.4)
ATENTIE:

Asigurati-va ca dispozitivul de blocare a axului este
eliberat Tnainte de a porni magina.
Pentru a porni  masina,
intrerupdtorului in pozitia ,,ON”
Pentru a opri magina, mutati manerul intrerupdtorului
in pozitia ,,OFF”

Pentru masini prevazute cu buton de deblocare
(fig.5)

ATENTIE:

Inainte de a conecta masina la reteaua electric,
verificati Intotdeauna daca trdgaciul intrerupdtorului
functioneaza corespunzator §i revine in pozitia ,,OFF”
atunci cand este eliberat.

Asigurati-va ca dispozitivul de blocare a axului este
eliberat inainte de a porni masina.

Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
in acelasi timp apasati tragaciul.

Pentru a opri masina, eliberati tragaciul.

mutati  manerul

Butonul de schimbare a vitezelor (fig.6)

Exclusiv pentru modelul 3612C

Viteza masinii poate fi reglatd continuu intre valorile
de 9.000 rpm si 23.000 rpm, prin rasucirea butonului
de schimbare a vitezelor. Acest lucru permite
stabilirea unei viteze ideale pentru o prelucrare

optima a materialelor, adica viteza poate fi ajustata
corect pentru a se potrivi tipului de material si
diametrului varfului de frezare. Consultati tabelul de
mai jos pentru corespundenta intre numarul de pe
buton si viteza aproximativa a masinii.

Numar RPM
1 9.000
2 12.000
3 15.000
4 19.000
5 23.000
Modul de lucru (fig. 7)

Asezati magina pe piesa de prelucrat si porniti magina.
Eliberati levierul deblocare si coborati usor corpul
magsinii pe piesa de prelucrat panda la atingerea
adancimii de lucru dorite. Miscati masina Inainte pe
suprafata piesei folosind ambele maini. Céand
executati taieri pe muchie, suprafata piesei de lucru
trebuie sa se afle In partea stanga a varfului de frezare
fatd directia de lucru. Fig. 7.

Ghidajul drept

Cand folositi ghidajul drept, asigurati-vd ca l-ati
instalat in partea dreaptd fata de directia de lucru.
(Fig.8).

Instalati ghidajul pe suportul ghidajului cu ajutorul
surubului fluture (B). Introduceti suportul ghidajului
in orificiile placii de baza si stringeti cu ajutorul
surubului fluture (A). Pentru a ajusta distanta intre
varful de frezare si ghidajul drept, slabiti surubul
fluture (B) si rasuciti surubul de ajustare fina (1,5 mm
per rotatie)(Fig.9). Se poate folosi un ghidaj drept mai
lat, avand dimensiuneca dorita cu orificiile
corespunzatoare pentru a se fixa piesele de lemn
suplimentare. Atunci cand folositi un varf de frezare
cu diametru mare, atasati la ghidajul drept piesele de
lemn a caror grosime depaseste 15 mm pentru a evita
lovirea ghidajului drept. (Fig.10).

Ghidajul circular

Cand folositi ghidajul trimer, asigurati-va ca l-ati
instalat in partea dreaptd fata de directia de lucru.
(Fig.11).

Instalati ghidajul pe suportul ghidajului cu ajutorul
surubului fluture (B). Introduceti suportul ghidajului
in orificiile placii de baza si stringeti cu ajutorul
surubului fluture (A).

Pentru a ajusta distanta dintre varful de frezare si
ghidajul trimer, slabiti surubul fluture (B) si rasuciti
surubul de ajustare fina (1,5 mm per rotatie). Pentru a
ajusta rola ghidajului in sus sau jos, slabiti surubul
fluture (C). (Fig.12)



Ghidajul sablon

Pentru masini fara placa de blocare

Ghidajul sablon este prevazut cu un manson prin care
trece varful de frezare permitand astfel folosirea unui
sablon model. (Fig.13)

Pentru a instala ghidajul sablon, sldbiti suruburile de
la baza masinii, introduceti ghidajul sablon iar apoi
stringeti suruburile. (Fig.14)

Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati masina
pe sablon astfel incat sa o puteti misca pe conturul
acestuia. (Fig.16)

Pentru masini prevazute cu placa de blocare
Ghidajul sablon este prevazut cu un mangon prin care
trece varful de frezare permitand astfel folosirea unui
sablon model. (Fig.13)

Pentru a instala ghidajul sablon, trageti manerul placii
de blocare si introduceti ghidajul sablon. (Fig.15)
Fixati sablonul pe piesa de prelucrat. Asezati masina
pe sablon astfel incat sa o puteti misca pe conturul
acestuia. (Fig.16)

Aspirarea prafului

Pentru masini fara placa de blocare

Folositi duza de aspirator pentru aspirarea prafului.
Montati duza de aspirator pe baza masinii cu ajutorul
celor doua suruburi. (fig. 17 & 18).

Cuplati apoi furtunul aspiratorului la duza de
aspirator. (Fig.21)

Pentru masini previazute cu placa de blocare
Folositi duza de aspirator pentru aspirarea prafului.
Pentru a monta duza de aspirator, ridicati levierul de
blocare. Asezati duza de aspirator pe baza masinii
astfel incat partea de sus a acesteia sa fie prinsa in
carligul de pe placa de baza a masinii. Introduceti
suporturile duzei de aspirator in carligele situate In
partea din fata a placii de baza. Trageti in jos levierul
de blocare spre placa de bazd a masinii. (Fig.19&20).
Cuplati apoi furtunul aspiratorului la duza de
aspirator. (Fig.21).

Pentru a indeparta duza aspiratorului, ridicati levierul
de blocare. Scoateti duza de aspirator din placa de
baza a masinii tinand suporturile intre degetul mare si
aratator.

INTRETINEREA

ATENTIE:

Asigurati-va ca masina este opritd si decuplatd de la
retea Tnainte de orice interventie asupra ei.

inlocuirea periilor de carbon (Fig.22 & 23)
Schimbarea periilor se face atunci cind acestea s-au
uzat pind la limita indicati. Intotdeauna se vor
schimba ambele perii cu unele identice.

Pentru a mentine performantele si fiabilitatea masinii,
reparatiile, intretinerea si reglajele se vor efectua
numai de catre un Centru de Service Autorizat
MAKITA.

Nivelul de zgomot si vibratii pentru modelul 3612

Valoarea tipica ponderata a presiunii sunetului este de 85 dB(A)
Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 85 dB(A)
- Purtati antifoane. -
Valoarea acceleratiei vibratiilor nu este mai mare de 2,5 m/s”

Nivelul de zgomot si vibratii pentru modelul 3612C

Valoarea tipicd ponderatd a presiunii sunetului este de 83 dB(A)
Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 85 dB(A)
- Purtati antifoane. -
Valoarea acceleratiei vibratiilor nu este mai mare de 2,5 m/s’




DECLARATIE DE CONFORMITATE EC

Noi declaram pe proprie raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele
standarde si documente standardizate,

EN 60745, EN55014, EN61000
in concordanta cu Directivele Consiliului 73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

b

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD , ANGLIA

Producator responsabil:
Makita Corporation Anjo Aichi — Japonia
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PRODUSELE MAKITA SUNT GARANTATE CONFORM PREVEDERILOR LEGALE
DIN CERTIFICATUL DE GARANTIE EMIS DE CATRE IMPORTATOR.

DEFECTIUNILE DATORATE UZURII NORMALE, LOVITURILOR, SUPRASOLICITARII
SAU A UTILIZARII IMPROPRII SAU NECONFORME INSTRUCTIUNILOR CUPRINSE iN
PREZENTUL MANUAL DE UTILIZARE, NU SUNT ACOPERITE DE GARANTIE.

ATENTIE!!!

IN CAZUL APARITIEI UNOR SIMPTOME ANORMALE IN FUNCTIONAREA UZUALA A
MASINII (ZGOMOTE, VIBRATII, MIROS NEPLACUT, SCADEREA TURATIEI, INCALZIRE
EXCESIVA, ETC.) SE VA INCETA LUCRUL, NU SE VA DESFACE SAU DEMONTA
MASINA SI SE VA CONTACTA DE URGENTA CEL MAI APROPIAT CENTRU SERVICE
AUTORIZAT MAKITA (V. CERTIFICAT DE GARANTIE) PENTRU VERIFICARE SI
EVENTUALA REMEDIERE A DEFECTELOR.

CONTINUAREA LUCRULUI IN CONDITILE DE MAI SUS, POATE DUCE LA
PRODUCEREA UNOR AVARII MAJORE, ACCIDENTE SI/SAU EVENTUALA ANULARE A
GARANTIEL.

CORPORATIA MAKITA
3-11-8 SUMIYOSHI-CHO, ANJO, AICHI 446
JAPONIA

IMPORTATOR:

MAKITA ROMANIA SRL

Sos. Bucuresti — Urziceni nr. 31
PAVILION R, XPO MARKET DORALY
Com. AFUMATI / ILFOV
TEL: 021-3511382/3511387
FAX: 021-312.54.95

www.makita.ro
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