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MASINA DE FREZAT VERTICALA
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MANUAL DE UTILIZARE
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Simboluri

Va prezentam mai jos simbolurile pentru aceasta masina. Asigurati-va ca intelegeti semnificatia
acestora Tnainte de a utiliza masina.

- cititi manualul de utilizare

- izolatie dubla

Nu aruncati sculele si echipamentele electrice la gunoiul menajer!

in concordanta cu Directiva Europeana 2002/96/EC privind utilizarea
echipamentelor electrice si electronice si implementarea acesteia in
legislatia nationala, echipamentul electric uzat, a carui durata de utilizare a

expirat, trebuie colectat separat si predat unui centru specializat de
reciclare.




Explicatiile desenelor

1.Sens de strangere
2.Sens de slabire

11. Tragaci
12.Directie de lucru in

3.Blocare ax sarcina

4.Surub 13.Piesa de prelucrat
5.0pritor 14.Directia de lucru a varfului
6.Levier de blocare de frezare

7.Indicator de adancime
8.Bolt de ajustare hexagonal
9.Bloc de stopare

10.Piulita hexagonala

15.Vedere de sus a maginii
16.Modul corect de lucru
17.Bara de ghidare
18.Ghidaj drept

19.Surub fluture

20. Surub

21. Placa de baza
22. Ghidaj sablon

23. Varf de frezare
24. Baza

25. Sablon (calibru)
26. Duza de aspirator
27. Suruburi

CARACTERISTICI TEHNICE

Model 3620
Capacitatea inelului de prindere 8 mm sau 3/8"
Adancimea de taiere 0-35 mm
Viteza f&ra sarcind (min™)

Inaltimea totala 211 mm
Masa neta 2,4 Kg

24.000 (Numai in Marea Britanie) sau 29.000

e Datorita programului continuu de cercetare si dezvoltare caracteristicile pot fi modificate fara o

notificare prealabila.

e Nota: Caracteristicile pot diferi in functie de tara.

Alimentarea

Masina se va alimenta numai la o sursa de
tensiune alternativa monofazata cu valoarea
conforma cu cea Tinscrisd pe placuta de
identificare a masginii. Masina este dublu izolata
conform standardului european si poate fi
conectata la o priza de curent fara impamantare.

Sfaturi de siguranta
Pentru siguranta dvs. va rugam sa urmati
instructiunile de siguranta anexate.

Instructiuni de siguranta

Atentie! Atunci cand utilizati scule electrice

trebuie sa  respectati instructiunile

fundamentale de siguranta pentru a evita
producerea de incendii, a electrocutarii sau

a ranilor. Cititi instructiunile inainte de

incerca sa puneti in functiune masina si

pastrati-le!

Pentru siguranta dumneavoastra:

1. Pastrati ordinea la locul de munca.
Dezordinea favorizeaza producerea de
accidente.

2. Lucrati in conditii corespunzatoare. Nu
expuneti masina in ploaie. Nu folositi
masgina in locuri cu umiditate mare. Nu
folositi masina in prezenta lichidelor sau a
gazelor inflamabile.

. Protejati-va impotriva electrocutarii.

Evitati contactul cu corpuri metalice (tevi
calorifere, frigidere).

. Nu permiteti accesul copiilor sau a

altor persoane in zona de lucru.

Nu lasati vizitatorii sa atinga masgina sau
cablul electric. Toti vizitatorii trebuie sa
ramana in afara zonei de lucru.

. Dupa folosire puneti masinile intr-un

loc sigur. Sculele si accesoriile pe care
nu le utilizati trebuie pastrate intr-un loc
uscat, inchis si ferit de accesul copiilor.

. Nu fortati masina. Folositi masina in

scopul si regimul pentru care a fost
creata.

. Folositi masina potrivita operatiilor pe

care doriti sa le executati. Nu utilizati
masgini mici pentru lucrari grele si nici nu
folositi accesorii supradimensionate. Nu
utilizati, de exemplu, un fierastrau circular
de mana pentru taierea trunchiurilor de
copac sau a bustenilor.

. Purtati haine corespunzatoare. Nu

purtati haine largi sau bijuterii. Acestea
pot fi agatate de partile rotative ale
masginii. Manusile de lucru si incaltamintea
cu talpa antiderapanta se recomanda
atunci cand lucrati afara. Purtati casca de
protectie si parul strans in timpul lucrului.



9. Purtati ochelari de protectie si
antifoane. Folositi de asemenea o masca
daca lucrul produce praf.

10.Folositi accesoriile de absorbtie a
prafului. Daca masina este prevazuta cu
dispozitiv de absorbtie, asigurati-va ca
acesta este montat si functioneaza
corespunzator.

11.Nu fortati cordonul de alimentare. Nu
transportati niciodata masina de cordon.
Feriti cordonul de alimentare de caldura
uleiuri sau muchii taioase.

12.Asigurati piesele. Folositi un dispozitiv
de strangere sau o menghina pentru a
fixa piesa. In felul acesta ea va fi fixata
mai sigur decét daca o tineti cu mana si in
plus, veti avea ambele maini libere pentru
a manevra masina.

13.Evitati pozitiille de lucru obositoare.
Aveti grija sa va mentineti in permanenta
echilibrul.

14.intretineti  masina  corespunzitor.
Pastrati magina curata pentru performante
mai bune si cresterea sigurantei in
exploatare. Urmati instructiunile pentru
ungere si schimbarea  accesoriilor.
Inspectati periodic cablul de alimentare i
in caz de defectiune contactati un centru
service pentru reparatie/inlocuire.
Inspectati periodic cablurile prelungitoare
si inlocuiti-le in caz de defectiuni.
Manipulati masina in conditii uscate gi
curate, fara uleiuri si grasimi.

15.Decuplati masina de la retea. in caz de
neutilizare, Tnainte de a se trece la
operatiuni de intretinere, sau la
schimbarea accesoriilor, etc.

16.Scoateti cheile de scule. Inainte de a
porni masgina, asigurati-va ca au fost
indepartate cheile si alte scule de reglare.

17.Evitati pornirea accidentala. Nu
transportati masini conectate la retea cu
degetul pe butonul de pornire. Asigurati-
va ca butonul este in pozitia “OFF” Thainte
de a conecta masina la retea.

18.Cablul prelungitor pentru exterior. in
exterior, nu folositi decat cabluri
prelungitoare omologate cu marcaj
corespunzator.

19. Atentie! Fiti intotdeauna atenti la ceea ce
lucrati. Actionati cu simtul raspunderii. Nu
folositi niciodatd masina cand sunteti
obosit.

20.Verificati partile defecte ale masinii.
inainte de utilizarea masinii, dispozitivele

de siguranta sau alte piese deteriorate
trebuie verificate cu atentie pentru a
asigura functionarea corespunzatoare.
Verificati daca functionarea pieselor in
miscare este corecta, daca exista piese
care se gripeaza sau prezinta rupturi,
sparturi sau alte defectiuni. Toate
dispozitivele de siguranta si piesele
defecte trebuie reparate sau inlocuite de
un atelier de service autorizat, daca nu
sunt date alte instructiuni in cartea tehnica
a masinii. Toate intrerupatoarele defecte
trebuie inlocuite de un service autorizat.
Nu folositi niciodata o magina la care
intrerupatorul nu porneste si nu opreste
masina corect.

21. Atentie ! Pentru siguranta dvs., nu utilizati
decat accesorii si dispozitive adaptabile
mentionate in cartea tehnica a masginii sau
recomandate de fabricant. Utilizarea altor
accesorii si dispozitive decat cele
mentionate prezinta pericol de ranire.

22.Reparati magina numai la un specialist.
Aceasta masina este conforma cu
reglementarile in vigoare. Toate
reparatiile trebuie facute de un specialist
si numai cu piese originale, altfel pot
exista riscuri pentru securitatea
utilizatorului.

Instructiuni suplimentare de siguranta

1. Manuiti varfurile de frezare cu atentie.

2. Verificati varfurile de frezare pentru a
nu fi sparte sau deteriorate inainte de
inceperea lucrului. inlocuiti-le daci
este necesar.

3. Evitati cuiele. indepartati cuiele din

piesa de lucru inainte de inceperea

lucrului.

Tineti masina bine cu ambele maini.

Nu atingeti piesele in migcare.

inainte de a porni masina, asigurati-va

ca varful de frezare nu atinge piesa.

7. Inainte de a folosi masina pe piesa,
lasati-o un timp sa mearga in gol.
Urmariti eventualele vibratii sau batai
care pot indica un varf prost instalat.

8. Fiti atenti la sensul de rotatie al
varfului (sculei) de frezare si la sensul
de lucru in sarcina.

9. Nu lasati masina sa functioneze
nesupravegheata. Folosit-o numai
cand o aveti in maini.

10.Cand opriti masina, asteptati ca varful
de frezare sa se opreasca complet,
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inainte de a lua masina de pe piesa de
prelucrat.

11.Nu atingeti varful de frezare imediat
dupa operare. Poate fi supraincalzit si
va poate provoca arsuri.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Montarea sau inlocuirea varfului de frezare
(fig.1)

IMPORTANT:

Deconectati masina de la retea intotdeauna
inainte de montarea sau inlocuirea varfului de
frezare.

Introduceti complet varful de frezare in mansonul
conic si strangeti piulita de fixare bine cu ajutorul
celor doua chei. Un manson conic de 6mm sau
V4" este livrat ca echipament standard impreuna
cu mangonul conic de 8mm sau 3/8” instalat pe
magina din fabrica. Folositi un mangon conic
corespunzator varfului de frezare pe care
intentionati sa-| utilizati.

Pentru a scoate véarful de frezare, urmati
procesul invers instalarii.

ATENTIE

Nu strangeti piulita mansonului conic in gol, altfel
acesta se va sparge.

Reglarea adancimii de lucru (fig.2, 3 & 4)
Agezati masgina pe o suprafatd plana. Slabiti
surubul de fixare a piciorului stoperului.

Slabiti levierul de blocare si coborati magina
pana cand varful de frezare atinge suprafata.
Strangeti levierul de blocare pentru blocarea
corpului masinii.

Apoi, coboréati piciorul stoperului pana cand face
contact cu boltul hexagonal de reglaj. Aliniati
indicatorul de adéancime la gradatia ,,0".

Ridicati piciorul stoperului péna la adancimea
dorita. Adancimea taierii este indicata pe scala
gradata (1mm sau 1/16” per gradatie) de
indicatorul de adancime. Apoi, strangeti surubul
pentru a bloca piciorul stoperului.

Acum, adancimea dorita poate fi obtinuta slabind
levierul de blocare si coborand corpul masginii
pana cand piciorul stoperului face contact cu
boltul hexagonal de reglaj.

ATENTIE:

Adancimea de lucru nu poate fi mai mare de
15mm la o singura operatie de reglaj cand se
folosesc varfuri de frezare cu un diametru de
8mm, pentru a nu suprasolicita motorul.

NOTA: Cand se lucreaza cu varfuri de frezare cu
un diametru de 20mm, adancimea de taiere nu
trebuie sa fie mai mare de 5mm la o trecere.
Cand doriti sa taiati santuri mai adanci de 15mm
cu un varf de frezare cu un diametru de 8mm,
sau mai mult de 5mm cu o sculd de 20mm, faceti
mai multe treceri cu reglaje progresive de
adancime.

Blocul de stopare (fig.5)

Limitatorul are trei suruburi de reglaj astfel incat
se pot obtine adancimi de lucru diferite prin
simpla rotire a acestuia (0,8mm la o rotire).
Pentru a ajusta suruburile se slabesc piulitele
acestora, se regleaza adancimile de lucru
dorite, dupa care se strang piulitele pentru fixare.
Ajustati cel mai de jos bolt hexagonal pentru a
obtine adancimea cea mai mare de taiere dupa
metoda ,Reglarea adancimii de taiere”. Reglati
celelalte 2 suruburi pentru a obtine adancimi mai
mici. Diferentele de inaltime ale celor 3 suruburi
sunt egale cu diferentele de adancime a taierii.
Limitatorul este folosit si pentru a face aceste 3
schimbari progresive de adancime atunci cand
se taie santuri adanci.

ATENTIE:

Céand folositi un varf de frezare cu o lungime
totala de 60mm sau mai mult, sau cu lungimea
taisului de 35mm sau mai mult, adancimea de
taiere nu mai poate fi reglata cum s-a aratat mai
sus. In acest caz, procedati astfel:

Slabiti levierul de blocare si cu multa grija reglati
patrunderea sculei sub baza masinii miscand
corpul masginii in sus gi in jos. Apoi, strangeti
levierul de blocare la adancimea dorita. Mentineti
corpul masinii blocat in acea pozitie in tot timpul
lucrului. Cum varful de frezare ramane iesit in
afara fatd de baza maginii, aveti grija cum
manevrati masina.

Reglarea levierului de blocare (fig. 6)
Pozitia de blocare a levierului este reglabila.
Pentru reglare, slabiti levierul cu o % dintr-o
rotatie completa si apasati in centrul levierului.
Piulita hexagonala va iesi in afara. Reglati piulita
in pozitia dorita, apoi strangeti levierul.

Actionarea intrerupatorului (fig. 7)

ATENTIE:

Inainte de a conecta masina la retea, asigurati-
va ca intrerupatorul (tragaciul) functioneaza
corect si revine in pozitia ,OFF” atunci cand este
eliberat.

Pentru a porni masina, apasati tragaciul.

Pentru a opri masina, eliberati-I.



Mod de lucru (fig. 8)
Asezati masina pe piesa de prelucrat fara ca
varful de frezare sa atingd piesa. Apoi, porniti
masgina si asteptati pana cand varful atinge
viteza maxima de lucru. Coborati corpul maginii
si migcati masina inainte pe suprafata piesei,
pastrand-o la acelasi nivel si avansand usor
pana cand taierea este completa.

Cand executati taieri pe muchie, suprafata piesei

de lucru trebuie sa se afle in partea stanga a

varfului de frezare fata de directia de lucru.

NOTA:

e Miscand masina inainte prea repede, se
poate intampla sa aveti o calitate slaba a
taierii, sau sa deteriorati varful de frezare,
sau sa distrugeti motorul. Migcand masina
prea incet finainte, puteti arde si zgaria
suprafata. Miscarea corecta a masginii
depinde de marimea varfului de frezare, de
felul piesei de lucru si de adancimea taierii.
Tnainte de a incepe taierea, se recomand& s&
se faca o mostra de taiere pe o bucata de
material, alta decét piesa de lucru. Astfel veti
vedea cum arata taietura si va va ajuta sa
verificati dimensiunile.

e Cand folositi ghidajul drept, instalati-I
intotdeauna pe partea dreapta fatda de
directia de lucru. Va va ajuta sa mentineti
masgina la acelasi nivel cu marginea piesei.

Ghidajul drept (fig. 9, 10 & 11)

Ghidajul drept se foloseste numai pentru taieri
drepte atunci cand se efectueaza rotunjiri de
muchii si taieri de caneluri.

Pentru a instala ghidajul drept, introduceti barele
ghidajului in orificiile din baza masginii. Reglati
distanta dintre varful de frezare si ghidaj. La
distanta dorita, strangeti suruburile fluture pentru
a bloca ghidajul.

La taiere, migcati masina cu ghidajul drept, la
acelasi nivel cu partea laterala a piesei.

Daca distanta (A) intre laterala piesei i pozitia
de taiere este prea mare pentru ghidaj, sau daca
partea laterala a piesei nu este dreapta, ghidajul
nu poate fi folosit.

In acest caz, prindeti de piesa de lucru o
scandura dreapta si folositi-o pe post de ghidaj
pentru baza frezei. Folositi magina in directia
indicata de sageata.

Ghidajul sablon (accesoriu optional)

(fig.12, 13 & 14)

Ghidajul sablon este prevazut cu un mangon prin
care trece véarful de frezare permitand astfel
folosirea unui sablon model.

Pentru a instala ghidajul sablon, slabiti suruburile
de la baza masginii, introduceti ghidajul sablon iar
apoi strangeti suruburile. Fixati sablonul pe piesa
de prelucrat. Agsezati masina pe sablon astfel
incat sa o puteti misca pe conturul acestuia.

Duza de aspirator (accesoriu optional)

(fig. 15, 16 & 17)

Pentru un lucru curat, folositi duza de aspirator.
Montati duza de aspirator pe baza masinii cu
ajutorul celor doua suruburi iar apoi cuplati
furtunul aspiratorului.

INTRETINERE

ATENTIE:

Asigurati-va ca masgina este oprita si decuplata
de la retea inainte de orice interventie asupra ei.
Pentru a mentine performantele si fiabilitatea
masginii, reparatiile, intretinerea si reglajele se vor
efectua numai de catre un Centru de Service
Autorizat MAKITA.



Nivelul de zgomot si vibratii

Nivelele de zgomot in timpul lucrului
- nivelul de presiune a zgomotului: 92 dB (A)
- nivelul de zgomot in sarcina: 103 dB (A)
- marja de eroare este de3 dB (A).
- Purtati antifoane. -
Valoarea acceleratiei vibratiilor nu este mai mare de 2,5 m/s?
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DECLARATIE DE CONFORMITATE EC

Noi declaram pe proprie raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele
standarde si documente standardizate,

EN 60745, EN55014, EN61000
in concordanta cu Directivele Consiliului 73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

b

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD , ANGLIA

Producator responsabil:
Makita Corporation Anjo Aichi - Japonia
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GARANTIA

PRODUSELE MAKITA SUNT GARANTATE CONFORM PREVEDERILOR LEGALE DIN
CERTIFICATUL DE GARANTIE EMIS DE CATRE IMPORTATOR.

DEFECTIUNILE DATORATE UZURII NORMALE, LOVITURILOR, SUPRASOLICITARII SAU A
UTILIZARII IMPROPRII SAU NECONFORME INSTRUCTIUNILOR CUPRINSE iN PREZENTUL
MANUAL DE UTILIZARE, NU SUNT ACOPERITE DE GARANTIE

iIN CAZ DE DEFECTIUNE, NU DESFACETI SI NU DEMONTATI MASINA, TRIMITETI-O
IMPREUNA CU CERTIFICATUL DE GARANTIE LA DISTRIBUITORUL DVS. SAU LA CEL MAI
APROPIAT CENTRU SERVICE MAKITA.

ATENTIE!!!

iN CAZUL APARITIEI UNOR SIMPTOME ANORMALE iN FUNCTIONAREA UZUALA A
MASINII (ZGOMOTE VIBRATII, MIROS NEPLACUT, SCADEREA TURATIEI, iINCALZIRE
EXCESIVA, ETC.) SE VA INCETA LUCRUL S| SE VA CONTACTA DE URGENTA UN
SERVICE AUTORIZAT MAKITA PENTRU VERIFICARE $I EVENTUALA REMEDIERE A
DEFECTELOR.

CONTINUAREA LUCRULUI iN CONDITIILE DE MAI SUS, POATE DUCE LA PRODUCEREA
UNOR AVARII MAJORE, ACCIDENTE $I EVENTUALA ANULARE A GARANTIEI

CORPORATIA MAKITA
3-11-8 SUMIYOSHI-CHO, ANJO, AICHI 446
JAPONIA

IMPORTATOR:
MAKITA ROMANIA SRL

'I ' Sos. Bucuresti — Urziceni nr. 31
I PAVILION R, XPO MARKET DORALY
A A A A A 4 4 Com. AFUMATI / ILFOV
TEL: 021-3511382/3511387

FAX: 021-312.54.95
www.makita.ro
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