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Simboluri

In cele ce urmeaza sunt prezentate simbolurile utilizate pentru aceastad masina. Asigurati-va ca le
intelegeti inainte de utilizarea masginii.

E:IE Cititi manualul de instructiuni

@ DUBLA IZOLATIE
@ Nu puneti ména sau degetele in apropierea lamei

Dupa efectuarea operatiunilor de taiere, pentru a evita accidentarile cauzate
1' de asgchii, tineti tot timpul fierastraul indreptat in jos, pana cand lama se
opreste complet.

=1 -

_._.-i-" R | T

r—

Cand efectuati taieturi oblice, mai intai trageti complet carcasa si apasati in jos
manerul. Apoi trageti carcasa spre ghidaj.

ey i Pentru siguranta dumneavoastra indepartati aschiile, bucatile mici, etc. de pe

= = masa de lucru inainte de a actiona

-,... "+ Pozitionati intotdeauna REAZEMUL BATANT spre stanga cand efectuati taieri
_,_":H" oblice spre aceeasi parte. Abaterile de la aceasta regula pot cauza accidente
—e——  grave.
L.*r ' Indepartati intotdeauna REAZEMUL BATANT cand efectuati taieri inclinate
i spre dreapta. Abaterile de la aceasta regula pot cauza accidente grave.

ﬁ @ Nu va orientati niciodata privirea spre raza laser, deoarece va poate afecta
vederea.

- Nu aruncati sculele si echipamentele electrice la gunoiul menajer!

in concordanta cu Directiva Europeand 2002/96/EC privind utilizarea
echipamentelor electrice si electronice si implementarea acesteia in legislatia
nationala, echipamentul electric uzat, a carui durata de utilizare a expirat,
trebuie colectat separat si predat unui centru specializat de reciclare.
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Explicatii la vederea generala

1. Stift de blocare 26. Actionarea 51. Surub inclinare de 45°
2. Bolt intrerupatorului 52. Butonul spre dreapta
3. Siguranta disc 27. Méaner menghinei 73. Bolt de reglare
4. Buton 28. Intrerupator 53. Ghidaj cu unghi de
5. Regleta de pentru laser 54. Platoul inclinare de 45°
plastic 29. Cheie tubulara menghinei spre stadnga
6. Disc de taiere 30. Maner cheie 55. Piulita menghinei 74. Piulita bolt inbus
7. Dinti ai lamei 31. Capac central 56. Suport 75. Regleta de
8. Taiere oblica 32. Bolt inbus 57. Buton blocare
spre stanga 33. Carcasa disc 58. Menghina 76. Piesa de lucru
9. Taiere dreapta 34. Sageata 59. Distantier 77. Linie de taiere
10. Taiere oblica 35. Ax de blocare 60. Extruziune de 78. Menghina
spre dreapta 36. Flansa interioara aluminiu verticala
11. Bolt de reglare 37. Arbore 61. Distantiere 79. Surubelnita
12. Baza rotativa 38. Inel 62. Menghina 80. Surub (o singura
13. Suprafata 39. Flansa exterioara orizontala bucata)
superioara a 40. Boltinbus (accesoriu 81. Lentile pentru
bazei rotative (stangaci) optional) lumina laser
14. Periferia lamei 41. Duza de praf 63. Taiere caneluri 82. Marcaj limita
15. Ghidaj 42. Punga de cu lama 83. Capac de perii
16. Surub de reglare colectare praf 64. Bolturi inbus 84. Lumina
17. Brat de blocare 43. Dispozitiv de 65. Echer reglaj 85. intrerupéator de
18. Levier de blocare strangere 66. Surub lumina
19. Maner 44. Suport 67. Scala gradata 86. Extragere
20. Indicator 45. Baza rotativa 68. Indicator 87. Impingere
21. Scala de masa 46. Reazem batant 69. Scala de 88. Cutia lampii
22. Levier 47. Reazem batant inclinare 89. Suruburi
23. Brat R 70. Indicatori 90. Tub fluorescent
24. Scala de 48. Suruburi 71. Suport brat
inclinare 49. Bratul menghinei 72. Bolt de reglare
25. Buton de blocare 50. Tija menghinei cu unghi de
CARACTERISTICI TEHNICE
Model LS1013

Diametru lama
Diametru orificiu lama

Pentru toate tarile in afara de tarile europene

250 mm — 260 mm

25 mm si 25,4 mm

Pentru tarile europene 30 mm
Capacitati maxime de taiere (H x I) cu lama de 260 mm diametru
Unghiul de taiere orizontal Inclinare
45° (stdnga) 0° 45° (dreapta)

00

50 mm x 310 mm

91 mm x 310 mm

31mm x 310mm

45° (stanga si dreapta)

50 mm x 220 mm

91 mm x 220 mm

31 mm x 220mm

52° (dreapta)

91 mm x 190 mm

Numar de turatii in gol (min™")

Tip Laser (doar LS1013L)
Dimensiuni (L x | x H)
LS1013/LS1013F
LS1013L

Greutatea neta
LS1013/LS1013F
LS1013L

Clasa de protectie

3700

Laser Rosu 650 nm, <1mW (Laser Clasa 2

715 mm x 520 mm x 625 mm
715 mm x 520 mm x 640 mm

21kg
22kg
B ||




e Datoritd programului continuu de cercetare si
dezvoltare caracteristicile pot fi modificate fara o
notificare prealabila.

e Nota: Caracteristicile pot diferi in functie de tara.

Destinatia masinii

Masina este proiectata pentru a fi utilizata la taieri
drepte si inclinate in lemn. Daca aveti discurile de
fierastrau potrivite, puteti taia si aluminiu.

Alimentarea

Masina se va alimenta numai la o sursa de tensiune
alternativd monofazatd cu valoarea conforma cu cea
inscrisa pe placuta de identificare a masinii. Magina
este dublu izolatd conform standardului european si
poate fi conectata la o priza de curent fara
impamantare.

REGULI GENERALE DE SIGURAN'[A

ATENTIE! Cititi toate instructiunile. Nerespectarea
tuturor instructiunilor de mai jos poate avea ca efect
electrocutarea , incendiul si/sau grave accidente.
Termenul de ,masina” sau ,scula electrica” ce apare in
toate atentionarile de mai jos se refera la scule

alimentate la reteaua de curent sau cu acumulatori.
PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

Securitatea locului de munca
1. Pastrati locul de munca curat si bine luminat.

Dezordinea si locurile intunecate favorizeaza
accidentele.

2. Nu utilizati scule electrice in atmosfere
explozive sau prezenta materialelor
inflamabile. Sculele electrice produc scantei ce
pot aprinde materialele.

3. Nu permiteti accesul copiilor sau al
vizitatorilor in zona de lucru. Distragerea

atentiei favorizeaza accidentele.
Securitatea electrica
4. Stecherele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor . Nu modificati niciodata
stecherul. Nu folositi stechere cu contact de
impamantare. Stecherele nemodificate reduc
riscul de electrocutare.
Evitati contactul cu tevi, calorifere, frigidere.
Acestea prezinta un risc ridicat de electrocutare.
Nu expuneti sculele electrice in ploaie sau
umiditate. Patrunderea apei in interior mareste
riscul de electrocutare.
Nu fortati cordonul de alimentare. Nu
transportati niciodata masina de cordon. Feriti
cordonul de alimentare de caldura, uleiuri sau
muchii taioase. Cablurile defecte maresc riscul
de electrocutare.
Cand lucrati afara folositi numai cabluri
pretabile pentru exterior. Folosirea unor
prelungitoare corespunzatoare reduce riscul de
electrocutare.

Securitate personala
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9. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce lucrati.
Actionati cu simtul raspunderii. Nu folositi
niciodata masina cénd sunteti obosit sau
sunteti sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie in

timpul lucrului va poate provoca accidentarea
grava.
10. Folositi echipament de protectie. Purtati

intotdeauna ochelari de protectie. Echipamentul
de protectie cum ar fi masca de praf, incaltdmintea
antiderapanta, casca de protectie si antifoanele
purtate in conditii

corespunzatoare reduc riscul vatamarii.

11. Evitati pornirea accidentala. Nu transportati
masini conectate la retea cu degetul pe butonul
de pornire. Asigurati-va ca butonul este in
pozitia “OFF” (oprit) inainte de a conecta
masina la retea. Transportul masinii cu degetul pe
intrerupator sau conectarea la retea cu
intrerupatorul pornit favorizeaza accidentele.

12.Inainte de a porni masina, asigurati-va ca au

fost indepartate cheile si alte scule de reglare.

O cheie ramasa atasata la o parte aflata in miscare

poate provoca accidente.

Evitati pozitiile de lucru obositoare. Aveti grija

sa va mentineti in permanenta echilibrul. Astfel

mentineti un control mai bun asupra masginii in orice
situatie.

Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati haine

largi sau bijuterii. Mentineti parul, hainele sau

manusile departe de partile aflate in migcare.

Acestea pot fi agatate de partile rotative ale masinii.

Daca masina este prevazuta cu dispozitiv de

absorbtie asigurati-va ca acesta este montat si

functioneaza corespunzator. Folosirea acestuia
reduce imprastierea prafului.

13.

14.

15.

Folosirea si intretinerea sculelor electrice
16. Nu fortati masina. Folositi masina in scopul si
regimul pentru care a fost creata. Masina
corespunzatoare va face lucrul de calitate si Tn
conditii de siguranta.
Nu folositi sculele electrice al caror intrerupator
nu functioneaza corespunzator. Orice masina
care nu poate fi controlatda din intrerupator este
periculoasa si trebuie reparata.
Decuplati masina de la retea sau scoateti
acumulatorul in caz de neutilizare, Thainte de a se
trece la operatiuni de fintretinere, reglaj, la
schimbarea accesoriilor, sau depozitare, etc.
Aceste masuri preventive reduce riscul pornirii
accidentale a masinii.
Nu lasati sculele electrice la indemana copiilor
sau a persoanelor nefamiliarizate cu sculele
electrice. Acestea pot fi periculoase daca sunt
folosite de catre persoane neinstruite.
20. intretineti masina corespunzitor. Verificati
partile in migcare , alinierea, dezechilibrarea si
oricare alta parte care poate afecta conditiile de

17.

18.

19.



lucru ale masinii. Reparatiile sau inlocuiti-le
daca prezinta defectiuni. Multe accidente se
produc din cauza neintretinerii maginii.

21. Pastrati accesoriile agchietoare ascutite si
curate. Pastrarea corespunzatoare a acestora
asigura lucrari de calitate si sunt mai usor de
controlat.

22. Folositi sculele electrice , accesoriile , burghiele,
etc. in conformitate cu aceste instructiuni si cu
particularitatile fiecarui tip de masina si cu tipul de
lucrare ce trebuie efectuata. Folosirea sculelor
electrice Tn alt scop decéat cel destinat poate duce la
situatii periculoase.

Service

23. Reparati masina numai la un specialist
folosind numai piese de schimb originale.
Asta va asigura siguranta si fiabilitatea masinii.

24. Urmati instructiunile privind ungerea si
schimbarea accesoriilor.

25. Mentineti manerele curate fara urme de uleiuri
sau grasimi.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

-—

Utilizati ochelari de protectie.

2. Nu apropiati mainile de discul fierastraului. Evitati
contactul cu orice disc in miscare. Se pot produce
accidente grave.

3. Nu folositi fierastraul daca nu sunt montate
aparatoarele. fnainte de fiecare utilizare,
asigurati-va ca aparatoarea discului este inchisa.
Nu folositi fierastraul daca aparatoarea discului
nu se misca liber si nu se inchide instantaneu. Nu
strangeti niciodata sau legati aparatoarea discului
in pozitie deschisa.

4. Nu efectuati nicio operatie fara manusi. Nu
efectuati diverse operatiuni cu mana libera. Piesa
de prelucrat trebuie sa fie fixata bine pe baza
rotativa si pe reazem cu ajutorul menghinei in
timpul functionarii. Nu tineti piesa de prelucrat cu
mana.

Nu va apropiati de discul fierastraului.

Opriti magina si asteptati ca discul fierastraului sa

se opreasca inainte de a muta piesa de lucru sau

a schimba setarile.

7. Scoateti magina din priza inainte de a schimba
discul sau de a efectua reparatii.

8. Asigurati intotdeauna toate componentele mobile
inainte de a muta masina.

9. Stiftul de blocare care blocheaza capul de taiere
e folosit doar pentru transport si depozitare si nu
pentru taiere.

10. Nu folositi masina in prezenta lichidelor
inflamabile sau a gazelor.

11. Inainte de a-l folosi, asigurati-va ca discul nu are
crapaturi sau defecte .

12. . Folositi doar flanse special fabricate pentru

aceasta masina.

o a
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

. Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flangele
(mai ales suprafata de instalare) sau boltul.
Deteriorarea acestor piese poate avea drept
rezultat distrugerea discului de taiere.
Asigurati-va ca baza rotativd este bine fixata,
astfel Incat sa nu se miste in timpul operarii.
Pentru siguranta dumneavoastra, inainte de a
pune masina in functiune, indepartati aschiile,
bucatelele de material, etc. de pe blatul mesei de
lucru.

Evitati taierea cuielor. Verificati materialul si
scoateti cuiele inainte de inceperea lucrului.

Aveti grija sa eliberati axul de blocare inainte de a
porni masina.

Asigurati-vd ca in momentul operarii, in pozitia
cea mai joasa, discul nu intra Tn contact cu baza
rotativa.

Tineti cu fermitate méanerul. Atentie: fierastraul se
deplaseaza incet, in sus si n jos, la pornire si la
oprire.

Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de actionarea
intrerupatorului.

Inainte de a folosi masina pentru a prelucra
realmente o piesa, lasati-o sa functioneze putin in
gol. Atentie la vibratii sau migcari neregulate care
pot indica o proasta instalare sau un disc
dezechilibrat.

Asteptati pana ce discul atinge viteza maxima
inainte de a taia.

Opriti imediat masina daca observati ceva
anormal.

Nu incercati sa blocati intrerupatorul in pozitia
Lpornit”.

Fiti in permanenta atent, mai ales in timp ce
efectuati operatiuni monotone sau repetitive. Nu
va lasati ingelati de un fals sentiment de
siguranta. Discurile sunt foarte ascutite.

Folositi numai accesoriile indicate n acest
manual. Folosirea unor accesorii
necorespunzatoare, ca de exemplu discurile
abrazive, poate provoca accidentari.

Nu folositi fierastraul decat pentru a taia alte
materiale aluminiu, lemn sau alte materiale
similare.

In timpul operatiunii de taiere in unghi, atasati
fierastraului un sac de colectare a prafului.
Selectati discul de taiere in functie de materialul
pe care doriti sa 1l taiati.

Fiti atent in momentul in care efectuati operatiuni
de mortezare.

Tnlocuiti regleta de plastic cand constatati ca este
uzata.

Nu folositi discuri de fierastrau fabricate din otel
rapid

Praful creat uneori Tn timpul lucrului contine
chimicale cauzatoare de cancer, malformatii
congenitale sau boli ale sistemului reproducator.
Unele dintre aceste chimicale sunt:



0 plumbul continut de materiale vopsite cu
vopsea pe baza de plumb si,

o arsenic si crom de pe lemnul tratat chimic.
Riscul la care sunteti expus din cauza
contactului cu acestea variaza, in functie de
frecventa cu care efectuati activitatea. Pentru a
reduce expunerea la aceste chimicale: lucrati intr-
0 zona bine ventilata si cu echipament de
siguranta aprobat, cum ar fi acele masti impotriva
prafului care sunt special proiectate pentru a filtra
particulele microscopice.
Pentru a reduce zgomotul emis, asigurati-va
intotdeauna ca discul este ascultit si curat
Operatorul trebuie sa fie bine pregatit pentru
utilizarea, ajustarea si operarea cu masina.
Folositi discuri de fierastrau corect ascutite.
Respectati turatia maxima admisa indicata pe
discul fierastraului.
Nu indepartati sectiuni sau alte parti din bucata
de taiat din zona de lucru in timp ce masina inca
lucreaza, iar capul discului nu se afla in repaus.

34.
35.

36.

37.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI
INSTALAREA
Montarea pe banc

In momentul in care masina este livratd, manerul este
blocat, in pozitie de coborare, cu ajutorul stiftul de
blocare. Deblocati-l coborand ugor manerul si tragand
de stiftul de blocare. (Fig. 1)

Aceasta masina trebuie sa fie fixata cu patru suruburi
pe o suprafatd nivelata si stabila folosindu-se cele
doua gauri pentru suruburi care se afla la baza masinii.
Aceasta va evita inclinarea masinii si posibila
vatamare. (Fig. 2)

DESCRIERE FUNCTIONALA

ATENTIE:

0 Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
scoasa din priza inainte de a o ajusta sau a-i
verifica starea de functionare.

Siguranta(aparatoarea) discului (Fig. 3&4)

Céand coborati manerul, siguranta discului se ridica
automat. Aceasta revine la pozitia initiala cand operatia
de tdiere s-a incheiat si méanerul a fost ridicat. NU
DISTRUGETI $I NU INDEPARTATI NICIODATA
SIGURANTA DISCULUI SAU ARCUL CARE SE
ATASEAZA DE SIGURANTA. Pentru siguranta
personala, mentineti mereu siguranta discului in stare
buna. Orice defectiune a sigurantei discului trebuie
remediata imediat. Verificati pentru a va asigura de
actiunea de intoarcere a arcului pentru siguranta. NU
UTILIZATI NICIODATA MASINA DACA SIGURANTA
DISCULUI SAU ARCUL SUNT DETERIORATE, AU
DEFECTE SAU NU SUNT CORECT POZITIONATE.
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ABATEREA DE LA ACESTE REGULI ESTE FOARTE
RISCANTA SI POATE DUCE LA ACCIDENTE
GRAVE.

In cazul in care siguranta transparentd a discului se
murdareste sau se depune praf pe ea, astfel incat
discul fierastraului si/sau piesa in lucru nu mai sunt
vizibile cu usurinta, scoateti fierastraul din priza si
curatati siguranta, cu atentie, cu o carpa umeda. Nu
folositi solventi sau orice fel de detergenti pe baza de
petrol pe siguranta din plastic.

Daca aparatoarea discului este deosebit de murdara

si vizibilitatea prin ea e impiedicata, folositi cheia
tubulara din pachet pentru a slabi boltul inbus care
sustine carcasa centrala.
Slabiti boltul inbus intorcandu-I in sens invers acelor de
ceasornic si ridicati aparatoarea discului si carcasa
centrald. Avand aparatoarea discului in aceasta pozitie
curatarea se poate face mai eficient si mai complet.
Dupa ce ati incheiat curatarea, urmati procedura de
mai sus in ordine inversa si strangeti boltul. Nu
indepartati arcul care sustine aparatoarea discului.
Daca aparatoarea se decoloreaza din cauza uzurii sau
expunerii la razele UV, contactati un centru de service
Makita pentru a obtine o noua aparatoare. NU
DISTRUGET! SI INDEPARTATI APARATOAREA.

Pozitionarea regletei de plastic (Fig. 5&6)
Aceasta masina este prevazuta cu regletele de plastic
din baza rotativa pentru a micsora rupturile pe partea
exterioara a unei taieturi. Regletele de plastic sunt
ajustate din fabrica in asa fel incat discul fierastraului
sa nu le poatd atinge. inainte de a utiliza masina,
ajustati regletele de plastic dupa cum urmeaza:
Mai intdi, scoateti masina din priza. Slabiti toate
suruburile (cate 2 pe dreapta si pe stanga) care strang
regletele de plastic. Strangeti-le din nou numai in asa
fel incét regletele de plastic sa le conferiti o oarecare
libertate de migcare. Coborati manerul in cea mai joasa
pozitie si impingeti inauntru stiftul de blocare pentru a
bloca ménerul in pozitia coborat. Slabiti butonul care
strange polii de glisare. Trageti carcasa pana in
apropierea dvs. Ajustati regletele de plastic in asa fel
incat sa atinga ugor marginile dintilor discului. Strangeti
suruburile din fata (nu le strangeti prea tare). impingeti
complet carcasa spre ghidaj si ajustati regletele de
plastic in asa fel incat sa atinga usor marginile dintilor
discului. Strangeti suruburile din fatd (nu le strangeti
prea tare).
Dupa ce ati ajustat regletele de plastic, eliberati stiftul
de blocare si ridicati manerul. Apoi stréangeti bine toate
suruburile.
ATENTIE:
o Inainte si dupa ce ati schimbat unghiul de inclinare,
ajustati Tntotdeauna regletele de plastic conform
descrierii de mai sus.

Mentinerea capacitatii maxime de taiere (Fig. 7&8)
Scoateti magina din priza nainte de a incerca sa faceti
orice ajustare. Aceasta masina este ajustata din fabrica



sa ofere o capacitate maxima de taiere pentru un disc
de fierastrau de 255 mm.

Cand instalati un disc nou, verificati intotdeauna pozitia
de la limita de jos a discului si, daca este necesar,
ajustati-o dupa cum urmeaza: Mai intai, scoateti
magina din priza. Tmpingeti carcasa complet catre
ghidaj si coborati complet ménerul. Folositi cheia
tubulara pentru a intoarce boltul de reglare pana cénd
partea periferica a discului se extinde usor sub
suprafata de sus a bazei rotative Tn punctul unde
partea din fatd a ghidajului intélneste suprafata de sus
a bazei rotative.

Cu masina scoasa din priza, rotiti discul cu mana in
timp ce tineti manerul complet coborat pentru a fi siguri
ca discul nu intra in legatura cu nicio parte a bazei de
jos. Reajustati putin, daca este necesar.

ATENTIE:

oDupa ce instalati un disc nou, asigurati-va
intotdeauna ca discul nu intrd in contact cu nicio
parte a bazei de jos cand manerul este coborat
complet. Efectuati intotdeauna aceasta activitate cu
masina scoasa din priza.

Bratul de blocare (Fig. 9)

Pozitia de la limita inferioara a discului poate fi reglata
usor cu ajutorul bratului de blocare. Pentru a o regla,
rotiti bratul de blocare in directia sagetii dupa cum
apare in figurd. Pozitionati surubul de reglare astfel
incat discul sa se opreasca in pozitia dorita in
momentul in care coborati complet manerul.

Reglarea unghiului de 45° (Fig. 10)

Slabiti méanerul intorcand in sens invers acelor de

ceasornic. Rotiti baza rotativa in timp ce apasati

levierul de blocare. cand ati mutat ménerul in pozitia in

care indicatorul aratda unghiul dorit de pe scala,

strangeti méanerul in sensul acelor de ceasornic.

ATENTIE:

o Cand intoarceti baza rotativa, asigurati-va ca ati
ridicat complet manerul.

o Dupa ce ati schimbat unghiul, fixati intotdeauna
baza rotativa strangand manerul cu fermitate.

Reglarea unghiului de 45° (Fig. 11 & 12)
Pentru a regla unghiul de inclinare, rotiti levierul din
spatele masinii Tn sens invers acelor de ceasornic.
Deblocati bratul impingdnd méanerul destul de puternic
in directia Tn care intentionati sa& Tinclinati discul
fierastraului.
Inclinati discul fierastraului pana cand indicatorul atinge
marcajul ce indica unghiul dorit de pe scala de
inclinare. Apoi rotiti ferm levierul in sensul acelor de
ceasornic pentru a fixa bratul.
ATENTIE:
o Cand inclinati discul fierastraului, asigurati-va ca ati
ridicat manerul complet.
o Dupéa ce ati schimbat unghiul de inclinare, fixati
intotdeauna bratul rotind levierul in sensul acelor
de ceasornic.
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o Cand schimbati unghiurile de inclinare, asigurati-va
ca ati pozitionat regleta de plastic corect conform
explicatiilor din sectiunea "Pozitionarea regletelor
de plastic".

Actionarea intrerupatorului

ATENTIE:
o lnainte de a conecta masina la sursa electrica,
verificati intotdeauna daca actionarea

intrerupatorului este corecta si revine in pozitia
,OPRIT” in momentul in care nu se mai actioneaza
asupra lui prin presare.

o Cand nu folositi magina, indepartati butonul de
blocare gi depozitati-l intr-un loc sigur. Acest lucru
previne operarea neautorizata.

o Nu trageti de actionarea intrerupatorului puternic
fara a apasa butonul de blocare. Acest lucru ar
putea duce la stricarea intrerupatorului

Pentru tarile europene (Fig. 13)

Pentru a preveni actionarea intrerupatorului din
greseala, se furnizeaza un buton de inchidere. Pentru
a porni masgina, impingeti levierul spre stadnga, apasati
butonul de inchidere si apoi trageti de actionarea
intrerupatorului. Pentru oprire, eliberati actionarea
intrerupatorului.

Pentru toate tarile in afara celor europene (Fig. 14)
Pentru a preveni actionarea intrerupatorului din
greseala, se furnizeaza un buton de inchidere. Pentru
a porni masgina, impingeti levierul spre stdnga, apasati
butonul de inchidere si apoi trageti de actionarea
intrerupatorului. Pentru oprire, eliberati actionarea
intrerupatorului.

AVERTISMENT:

o Nu folositi NICIODATA masina fara o actionare a
intrerupatorului perfect functionald. Orice magina
cu un intrerupator nefunctional este EXTREM DE
PERICULOASA si trebuie reparatd inainte de alta
utilizare.

o Pentru siguranta dumneavoastra, aceasta magina
este prevazuta cu un buton de blocare care
impiedica pornirea nedorita a masinii. Nu folositi
NICIODATA masina dacd porneste cand pur si
simplu trageti de actionarea intrerupatorului fara a
apasa butonul de blocare. Returnati masina la un
centru de service al Makita pentru reparatii
adecvate INAINTE de a o mai utiliza.

oNu acoperiti cu banda sau stricati NICIODATA
butonul de blocare.

Aprinderea lampilor (Fig. 15 & 16)
Doar pentru Modelul LS1013F
ATENTIE:

o0 Aceasta nu este o lampa rezistenta la apa. Nu
spalati lampa cu apa si sa o folositi in zone umede
sau unde ploua. Un astfel de comportament ar
putea cauza un soc electric si fum.



o Nu atingeti lentila lampii cand este aprinsa sau la
scurt timp dupa ce a fost oprita, intrucat este foarte
fierbinte. Acest lucru ar putea cauza arsuri asupra
corpului uman.

o Nu bruscati lampii, pentru a evita deteriorarea sau
scurtarea duratei de viata.

oNu va orientati niciodata privirea spre raza de
lumina. O astfel de raza cu actiune directa va poate
afecta vederea.

o Nu acoperiti lampa cu carpe, carton, sau obiecte
similare in timp ce este aprinsa, pentru ca acest
lucru ar putea cauza un incendiu sau o combustie.

impingeti intrerupéatorul in pozitia superioara pentru a
porni lampa si in pozitia inferioara pentru a o opri.
Migcati lampa pentru a schimba zona de luminare.
NOTA:

o Folositi o carpa uscata pentru a sterge murdaria de
pe lentila 1ampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, pentru ca acest lucru ar putea determina
reducerea vizibilitatii.

Regleta de blocaj (accesoriu optional) (Fig. 17 si
18)
ATENTIE:
o Cand folositi regleta de blocaj, taiati intotdeauna la
acelasi unghi.
o Cand schimbati unghiul, folositi alte reglete de
blocare.
oCand efectuati taieri cu inclinare, nu folositi
niciodata regleta de blocaj. Abaterea de la aceasta
reguld poate avea ca efect ruperea regletei si
accidentarea operatorului.

Cand folositi regleta de blocaj la o taiere la 90° puteti
taia fara aschii pe piesa pe partea ghidajului (inaltimea
piesei in lucru este de pana la 35 mm). Instalati regleta
de blocaj pe ghidaj cu ajutorul celor doua suruburi.
(Reglati ghidajul si regleta de blocaj in asa fel incat sa
intre Tn contact cu fata. Apoi strangeti bine suruburile.)

Actiunea razei laser
Doar pentru modelul LS1013L
ATENTIE:
oNu va orientati niciodata privirea spre raza de
lumina. Actiunea directa a razei laser va poate
afecta vederea.

Pentru a porni raza laser, mutati intrerupatorul n
pozitia de sus (I). Mutati-I in pozitia de jos (O) pentru a
opri raza. (Fig. 19)
Directia razei laser poate fi mutata fie spre dreapta fie
spre stadnga discului fierastraului regland surubul de
reglare astfel. (Fig. 20)
1. Slabiti surubul de reglare rotindu-l in sens invers
acelor de ceasornic.
2. Odata ce surubul de reglare a fost slabit, migcati-I
spre dreapta sau stanga cat se poate de mult.
3. Strangeti bine surubul de reglare pana cand se
opreste din glisare.
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Directia razei laser este reglatd din fabrica in asa fel
incat sa se pozitioneze la 1 mm de suprafata laterala a
discului (in pozitie de taiere).
NOTA:
oCand raza laser este incetosata sau aproape
complet invizibila datorita actiunii directe a soarelui
din fereastra din interior sau exterior din locul de
lucru, mutati zona de lucru intr-un loc care nu este
expus actiunii directe a luminii soarelui.

Alinierea liniei razei laser (Fig. 21)

Linia razei laser poate fi mutata fie la dreapta fie la
stdnga discului in functie de aplicarile taieturii. Cititi
explicatia intitulata ,Actiunea razei laser” referitor la
metoda de schimbare.

NOTA:

Folositi o bucatd de lemn ca reazem pentru ghidaj
cand aliniati linia de taiere cu cea laser pe lateralul
ghidajului in taierea compusa (unghiul de inclinare de
45 de grade si unghiul drept de taiere oblica de 45 de
grade).

A) Cand obtineti marimea corecta pe partea stanga a
piesei n lucru

o0 Mutati linia laser la stanga discului

B) Cand obtineti marimea corecta pe partea dreapta a
piesei n lucru

0 Mutati linia laser la dreaptéa discului
Aliniati linia de taiere de pe piesa in lucru cu linia laser.

ASAMBLARE
ATENTIE:
o Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
scoasa din priza céand doriti sa faceti orice
schimbare asupra ei.

Depozitarea cheii tubulare (Fig. 22)

Cheia tubulara este depozitatd conform indicatiilor din
figura. Cand folositi cheia tubulara, scoateti-o din
suportul tubular. Dupa ce ati folosit-o, puneti-o inapoi
in suportul tubular.

Instalarea sau indepartarea discului fierastraului
ATENTIE:

o Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
scoasa din priza Tnainte de a instala sau indeparta
discul.

o Utilizati doar cheia tubulara oferita de Makita pentru
a instala sau indeparta discul. Abaterea de la
aceasta regula ar putea conduce la slabirea sau
strangerea exagerata a boltului inbus. Astfel s-ar
putea produce accidente.

Blocati manerul in pozitia ridicat impingand inauntru
stiftul de blocare. (Fig. 23)

Pentru a indeparta discul, folositi cheia tubulara pentru
a slabi boltul inbus tinand carcasa centrala si rotind-o



in sensul invers acelor de ceasornic. Ridicati
aparatoarea discului si carcasa centrala. (Fig. 24)
Apasati axul de blocare pentru a bloca arborele si
folositi cheia tubularad in sensul acelor de ceasornic
pentru a slabi boltul inbus. Apoi indepartati boltul inbus,
flanga exterioara si discul. (Fig. 25)

Pentru a instala discul, urcati-l cu atentie pe arbore,
asigurandu-va ca directia sageti de pe suprafata
discului se potriveste cu directia sagetii de pe carcasa
discului. instalati flansa exterioara si boltul inbus si apoi
utilizati cheia tubulara in sens invers acelor de
ceasornic pentru a strange ferm boltul inbus (stdngaci)
in timp ce apasati axul de blocare. (Fig. 26)

Pentru toate celelalte tari din afara Europei
ATENTIE:

o Inelul negru cu diametrul exterior de 25 mm si inelul
argintiu cu diametrul exterior de 25.4 mm sunt
instalate din fabrica dupa cum este indicat in figura.
Cand folositi un disc cu diametru total de 25 mm,
inlocuiti inelul argintiu cu cel negru. Inainte de a
monta discul pe arbore, asigurati-va intotdeauna ca
inelul corect pentru gaura arborelui discului pe care
intentionati sa o folositi este instalat intre flansa
exterioara si cea interioara.

(Fig. 27)

Pentru tari europene
ATENTIE:
o Inelul cu diametrul exterior de 30 mm este instalat
din fabrica intre flansa exterioara si cea interioara.

Instalati flanga exterioara si boltul inbus si apoi folositi
cheia tubulara in sens invers acelor de ceasornic
pentru a strange bine boltul inbus in timp ce apasati
axul de blocare.

Intoarceti aparatoarea discului si carcasa centrala in
pozitiile lor initiale. Apoi strangeti boltul inbus in sensul
acelor de ceasornic pentru a securiza carcasa centrala.
Eliberati manerul din pozitia ridicat apasand stiftul de
blocare. Coborati manerul pentru a va asigura ca
aparatoarea discului se migca corect. Asigurati-va ca
axul de blocare a eliberat arborele Tnhainte de a taia.
(Fig. 28)

Sacul pentru colectarea prafului (fig. 11 si 12)
Utilizarea sacului pentru colectarea prafului face ca
operatiunile de taiere sa fie mai curate, iar colectarea
prafului va fi mai usoara. Pentru a atasa sacul de
colectare a prafului, introduceti duza pentru praf in
exhaustorul de praf de pe carcasa discului si fixati
portul de intrare al sacului peste duza pentru praf.
Cand sacul este plin pe jumatate, indepartati-1 gi
scoateti dispozitivul de prindere. Goliti sacul de
colectare a prafului, lovindu-l usor pentru a indeparta si
particulele care se afla la partea interioara a acestuia si
care ar putea impiedica functionarea corecta pe viitor.
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NOTA:
Conectarea unui aspirator la fierastrau, are drept
rezultat efectuarea de operatiuni mai eficiente si mai
curate.

Fixarea piesei de prelucrat

AVERTISMENT
o Este foarte important ca piesa pe care o prelucrati
sa fie in permanenta bine fixatd cu ajutorul unei
menghine. Tn caz contrar, masina se poate
deteriora si/sau piesa care trebuie prelucrata se
poate distruge. SE POT PRODUCE ACCIDENTE
GRAVE. De asemenea, dupa efectuarea unei
operatiuni de taiere, NU ridicati discul pana céand
aceasta nu s-a oprit complet.
ATENTIE:
o Cant taiati piese lungi, folositi suporturi care sunt la
fel de Tnalte ca si nivelul superior al bazei rotative.
Nu va bazati doar pe menghina verticala si/sau pe
menghina orizontala pentru a fixa piesa pe care o
prelucrati.

Materialul subtire are mereu tendinta de a se lasa.

Sustineti piesa de prelucrat pe toatd lungimea sa

pentru a evita ciupirea discului si posibile MISCARI-

INVERSE. (Fig. 30)

Reazem batant

Aceasta masina este prevazuta cu un reazem batant

care ar trebui sa fie pozitionat dupa indicatiile din Fig.

31.

Totusi, cand efectuati taierile inclinate, mutati-l in

pozitia spre stanga conform Fig. 32.

ATENTIE:

o Cand efectuati taieri cu inclinatie spre stanga, mutati
reazemul Tn pozitia spre stanga conform Fig. 32.
Altfel, va intra in contact cu discul sau cu o parte din
masina, cauzand accidentarea grava a operatorului.

Reazemul R (accesoriu optional) (Fig. 33)

Reazemul R poate fi instalat pe partea dreapta a
ghidajului. Introduceti tijele reazemului R in gaurile de
pe ghidaj. Strangeti suruburile care sunt furnizate
fmpreuna cu reazemul R pentru a-l fixa.

ATENTIE:

Cand efectuati taieri cu inclinare spre dreapta, nu
folositi niciodata reazemul R. Va intra in contact cu
discul sau cu o parte din masina, cauzand ranirea
grava a utilizatorului.

Menghina verticala (Fig. 34)

Menghina verticala poate fi instalatd in doua pozitii fie
pe partea dreapta fie pe partea stanga a ghidajului sau
a bazei. Introduceti menghina in gaura din ghidaj si
strangeti surubul din spate pentru a fixa tija menghinei.
Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si
forma piesei de prelucrat si fixati bratul acesteia
strangand surubul. Daca surubul pentru fixarea bratului
menghinei intrd in contact cu ghidajul, instalati surubul
pe cealaltd parte a bratului menghinei. Asigurati-va ca



nicio parte a masinii nu intra in contact cu menghina
cand coborati total manerul si Tmpingeti sau trageti
complet carcasa. Daca anumite parti intra in contact cu
menghina, repozitionati-o.
Apasati puternic piesa de prelucrat pe ghidaj si pe
baza rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia
de taiere doritd si fixati-o bine strdngand butonul
menghinei.
ATENTIE:
o Piesa de prelucrat trebuie sa fie bine fixata pe baza
rotativa si ghidaj cu menghina pe intreaga durata a
operatiei.

Menghina orizontala (accesoriu optional)
(Fig. 35 & 36)

Menghina orizontald poate fi instalata in doua pozitii,
fie pe partea stanga, fie pe partea dreapta a bazei.
Cand efectuati taieri la unghi de 15°, instalati menghina
orizontalad pe directia opusa celei in care urmeaza sa
indreptati baza rotativa.

Indreptand piulita menghinei spre stadnga, menghina
este eliberatd si se misca rapid tnauntru si in afara.
Pentru a prinde piesa de prelucrat, impingeti butonul
menghinei in fatd pana cand placa menghinei intra in
contact cu bucata de prelucrat si mutati piulita
menghinei spre dreapta. Apoi intoarceti piulita
menghinei in directia acelor de ceasornic pentru a fixa
piesa de prelucrat.

Latimea maxima a piesei de prelucrat ce poate fi fixata
prin menghina orizontala este de 200 mm.

Cand instalati menghina orizontala pe partea dreapta a
bazei, folositi $i reazemul batant R pentru a fixa piesa
de prelucrat mai ferm. Urmariti indicatiile din sectiunea
.Reazemul batant R” de mai sus despre instalarea
acestuia.

ATENTIE:

o Rotiti intotdeauna piulita menghinei complet spre
dreapta cand fixati piesa de prelucrat. In caz
contrar, piesa de prelucrat nu va fi fixata suficient
de bine. Acest lucru ar putea duce la aruncarea
piesei de prelucrat, ar putea cauza daune discului
sau ar putea determina pierderea controlului, ceea
ce poate duce la ACCIDENTAREA
UTILIZATORULUL.

Suporturile (Fig. 37)

Suporturile pot fi instalate pe oricare parte pentru a
putea mentine piesa de prelucrat in pozitie orizontala
cu mai multa usurinta. Introduceti tijele suportului in
gaurile din baza si reglati-le lungimea in functie de
piesa de prelucrat pe care trebuie sa o fixeze. Apoi
strangeti bine suporturile folosind guruburile.

ATENTIE:

o Sustineti intotdeauna echilibrul piesei de prelucrat
de lungime mare pe suprafata superioara a bazei
rotative pentru taieri exacte si pentru a preveni
pierderea controlului masinii care se poate dovedi
periculoasa.
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OPERAREA
ATENTIE:

olnainte de a o utiliza, asigurati-va ca ati eliberat
méanerul din pozitia coborat tragand stiftul de
blocare.

o Inainte de a actiona intrerupatorul, asigurati-va ca
discul nu intra in contact cu piesa de prelucrat, etc.

o Cand taiati, nu exercitati o presiune excesiva
asupra manerului. Fortarea masginii poate avea
drept rezultat supraincarcarea motorului si/sau
scaderea eficientei taierii. Tmpinget,i in jos manerul
cu forta necesara efectuarii unei taieri delicate, dar
fara a scadea viteza discului.

o Impingeti usor in jos manerul pentru a efectua
taierea. Daca manerul este apasat cu fortd sau
daca se aplica forta laterala, discul va vibra si va
lasa un semn (semn de fierastrau) pe piesa de
prelucrat, iar precizia taierii va fi afectata.

oIn timpul unei taieri oblice, impingeti usor carcasa
inspre ghidaj fara sa va opriti. In cazul in care
miscarea carcasei este oprita in timpul taierii, se va
lasa o urma pe piesa de prelucrat, iar precizia taierii
va fi afectata.

1. Taierea cu presa (taierea pieselor mici de
lemn) (Fig. 38)

Piesele de prelucrat de pana la 91 mm inaltime si 70
mm latime pot fi taiate in felul urmator.

impingeti total carcasa spre ghidaj si strangeti butonul
in sensul acelor de ceasornic pentru a fixa carcasa.
Fixati piesa de prelucrat cu menghina. Porniti magina
fara ca discul sa intre in contact cu piesa si asteptati ca
discul sa atinga viteza maxima inainte de a cobori.
Apoi coborati incet ménerul pana la pozitia complet
coborat pentru a taia piesa de prelucrat. Cand taierea
este completd, opriti magina si ASTEPTATI PANA
CAND MASINA SE OPRESTE DE TOT inainte de a
intoarce discul la pozitia complet ridicat.

ATENTIE:

o Strangeti cu fermitate butonul in sensul acelor de
ceasornic pentru a nu se misca carcasa in timpul
operatiunii. O strangere insuficienta ar putea cauza
devieri neasteptate ale discului. Astfel pot avea loc
accidente.

2. Taierea inclinata (impinsa) (taierea pieselor
late) (Fig. 39)

Slabiti butonul in sens invers acelor de ceasornic astfel
incat carcasa sa poata glisa liber. Fixati piesa cu
menghina. Trageti carcasa complet spre voi. Porniti
masina fara ca discul sa intre in contact cu piesa si
asteptati pana cand discul atinge viteza maxima.
Apasati in jos manerul si TMPINGETI CARCASA SPRE
GHIDAJ SI PRIN PIESA. Cand taierea este completa,
opriti magina si ASTEPTATI PANA CAND DISCUL S-A
OPRIT DE TOT finainte de a readuce discul in pozitia
complet ridicat.



ATENTIE:

oDe cate ori efectuati taieturi oblice, MAI INTAI
TRAGETI CARCASA COMPLET SPRE VOI si
apasati manerul in pozitia complet coborat, apoi
IMPINGETI CARCASA CATRE GHIDAJ. NU
INCEPETI NICIODATA SA TAIATI FARA
CARCASA TRASA COMPLET SPRE VOI. Daca
efectuati taierea oblica fara carcasa trasa complet
spre voi sau daca o efectuati in directia voastra,
discul poate devia in mod neasteptat cauzand
accidente grave.

o Nu efectuati niciodata taierea oblica cu manerul
blocat in pozitia coborat prin apasarea stiftului de
blocare.

o Nu slabiti niciodata butonul care fixeaza carcasa in
timp ce discul se roteste. Acest lucru ar conduce la
accidentari.

3. Taierea in unghi de 45°

Urmati instructiunile de la sectiunea de mai sus
.Reglarea unghiului de 45°”.

4. Taierea oblica (Fig. 40)

Slabiti levierul si inclinati discul fierastraului pentru a
stabili unghiul de inclinare (cititi instructiunile de mai
sus de la "Reglarea unghiului de 45°"). Asigurati-va ca
ati fixat din nou levierul pentru a fixa bine unghiul de
inclinare ales. Fixati piesa de prelucrat cu o menghina.
Carcasa trebuie trasa in totalitate in spate spre
utilizator. Porniti magina fara ca discul sa intre in
contact cu piesa si asteptati pana cand discul atinge
viteza maxima. Apoi coboréti usor manerul in pozitia
complet coborét in timp ce exercitati presiune in paralel
cu discul si IMPINGETI CARCASA SPRE GHIDAJ
PENTRU A TAIA PIESA. Cand ati terminat taierea,
opriti masina si ASTEPTATI PANA CAND DISCUL SE
OPRESTE DE TOT inainte de a intoarce discul in
pozitia complet ridicat.

ATENTIE:

o Asigurati-va intotdeauna ca discul se migca de-a
lungul directiei inclinate in timpul unei taieri oblice.
Mentineti mainile la distanta de discul fierastraului.

oln timpul unei taieri oblice, se poate intampla ca
piesa taiata sa se opreasca pe marginea discului.
daca discul este ridicat in timp ce inca se roteste,
aceasta bucata poate fi prinsa de disc, determinand
imprastierea  fragmentelor, lucru care este
periculos. Discul trebuie ridicat NUMAI dupa ce s-a
oprit complet.

o Cand apasati in jos manerul, exercitati presiune in
paralel cu discul. Daca este aplicata o forta
perpendicular pe baza rotativa sau daca directia de
presiune este schimbata in timpul unei taieri,
precizia taierii va fi afectata.

o Setati intotdeauna reazemul batant in stanga cand
efectuati taieri oblice.
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5. Taierea compusa

Taierea compusa este efectuata atunci cand se face
un unghi oblic in acelasi timp in care pe o piesa de
prelucrat este taiat un unghi de 45°. Taierea compusa
poate fi efectuata la unghiurile din tabel.
Unghi de 45° Unghi de inclinare
Stanga 0°-47° Stanga si Dreapta 0° -
Dreapta 0°-45° 45°
Dreapta 52° Stanga 0° - 40° si
Dreapta 0° - 45°

La unghiul de 45° stdnga 45° si unghiul de inclinare
stdnga 45°, pot fi tdiate piese de pana la 50 mm
inaltime si 200 mm latime.

La unghiul de 45° dreapta 45° si unghiul de inclinare
stdnga 45°, pot fi taiate piese de pana la 50 mm
inaltime si 215 mm latime.

La unghiul de 45° stanga si dreapta 45° si unghiul de
inclinare dreapta 45°, pot fi taiate piese de pana la 31
mm inaltime si 215 mm latime.

Cand efectuati taieri compuse, cititi instructiunile de la
sectiunile ,Taierea cu presa”, ,Taierea oblica”, ,Taierea
la unghi de 45°” gi , Taierea oblica”.

6. Taierea extruziunilor din aluminiu

Cand fixati extruziuni din aluminiu, folositi distantiere
sau piese reziduale conform Fig. 41 pentru a preveni
deformarea aluminiului. Pentru a preveni
supraincarcarea discului cu praf de aluminiu, folositi un
lubrificator de taiere.
ATENTIE:
oNu fincercati niciodata sa taiati extruziuni din
aluminiu groase sau rotunde. Extruziunile groase
din aluminiu se pot slabi in timpul operatiunii, iar
cele rotunde nu pot fi fixate ferm cu aceasta
masina. (Fig. 42)

7. Taierea canelurilor

O taiere soclu poate fi efectuata procedand dupa cum
urmeaza:
Reglati pozitia de la limita inferioara a discului folosind
surubul de reglare si bratul de blocare pentru a limita
adancimea de taiere a discului. Cititi instructiunile din
cadrul sectiunii ,Bratul de blocare”.
Dupa ce ati reglat pozitia de la limita inferioara a
discului, taiati caneluri paralele de-a lungul latimii
piesei de prelucrat folosind o taiere inclinata (impinsa)
conform figurii. Apoi Tndepartati materialul piesei de
prelucrat intre caneluri cu o dalta. Nu fincercati sa
efectuati o astfel de taietura folosind discuri groase sau
un disc soclu. Puteti pierde controlul asupra masinii gi
va puteti rani.
ATENTIE:
o Asigurati-va bratul de blocare a revenit in pozitia
initiala in momentul in care efectuati alt tip taieri
decat cea a canelurilor.



Transportul masinii
Asigurati-va ca masina nu este conectata la sursa de
curent electric. Fixati discul la unghiul de degajare de
0° si baza de rotire la unghi 45°. Fixati polii oblici dupa
ce ati tras complet carcasa spre voi. Coboréati manerul
complet si blocati-l in pozitia coborat impingand stiftul
de blocare. (Fig. 44)
Transportati masina tindnd ambele parti ale bazei dupa
cum vedeti in figura. Daca indepartati suporturile, sacul
pentru praf, etc., veti putea transporta masina mai
usor. (Fig. 45)
ATENTIE:
o Fixati intotdeauna toate portiunile mobile inainte de
a transporta masina.
o Stiftul de blocare poate fi folosit numai pentru
transport si depozitare si nu pentru operatiuni de
taiere.

INTRETINERE
ATENTIE:

o Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectatd de la sursa de curent electric inainte
de a incerca sa efectuati activitati de inspectare
sau intretinere.

o]

AVERTISMENT:

o Asigurati-va intotdeauna ca discul este ascutit si
curat pentru a obtine cele mai bune performante in
cele mai sigure conditii.

Reglarea unghiului de taiere
Aceasta masina este reglata cu atentie si centrata din
fabrica, dar utilizarea acesteia in mod necorespunzator
poate afecta centrarea. Daca masina dumneavoastra
nu este centrata cum trebuie, efectuati urmatoarele
operatiuni:

1. Unghiul de 45°
impingeti carcasa spre ghidaj si strangeti butonul
pentru a o fixa.
Slabiti clestele care fixeazd baza rotativa. Intoarceti
baza rotativa in asa fel incat indicatorul sa indice 0° pe
scala unghiului de 45°. apoi intoarceti ugor baza
rotativa in sensul acelor de ceasornic si in sens invers
acelor de ceasornic pentru a o stabiliza la punctul 0° al
unghiului de 45°. (Nu modificati daca indicatorul nu
indica 0°). Slabiti bolturile inbus care fixeaza ghidajul
utilizadnd cheia tubulara. (Fig. 46)
Coborati ménerul complet si blocati-l in pozitia coborat
prin apasarea stiftului de blocare. Neteziti partea
laterala a discului cu fata ghidajului folosind un echer
reglaj, un vinclu, etc. apoi strangeti bine bolturile inbus
de pe ghidaj in ordine din partea dreapta. (Fig. 47)
Asigurati-va ca indicatorul indica 0° pe scala unghiului
de 45°. daca indicatorul nu indica 0°, slabiti surubul
care fixeaza indicatorul si reglati indicatorul in aga fel
incat sa indice 0°. (Fig. 48)
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1. Unghiul de degajare

1) unghi de degajare 0°

impingeti carcasa spre ghidaj si strangeti butonul
pentru a o fixa. Coboréati manerul total si blocati-I in
pozitia coborat impingadnd stiftul de blocare. Slabiti
levierul din spatele masinii. Asigurati-va ca bratul este
blocat. (Fig. 49)
Rotiti boltul inbus in partea stdnga a bratului de doua
sau trei ori in sens invers acelor de ceasornic. Rotiti
boltul inbus spre partea dreapta a bratului de doua sau
trei ori in sens invers acelor de ceasornic pentru a
inclina discul spre stanga. (Fig. 50). Neteziti cu atentie
partea laterald a discului cu suprafata superioara a
bazei rotative folosind echerul reglaj, vinclul, etc. rotind
boltul inbus pe partea dreapta a bratului in sensul
acelor de ceasornic. Rotiti boltul inbus pe partea
stanga a bratului in sensul acelor de ceasornic céat de
mult se poate. Apoi strangeti bine levierul. (Fig. 51)
Asigurati-va ca cele doua indicatoare de pe brat indica
fiecare 0° pe scala de inclinare de pe suportul bratului.
Daca nu indica 0° slabiti suruburile care fixeaza
indicatoarele si reglati-le astfel incat sa indice 0°. (Fig.
52)

2) unghiul de degajare de 45° (Fig. 53)

Reglati unghiul de degajare de 45° numai dupa ce ati
reglat unghiul de degajare de 0°. Pentru a regla unghiul
de degajare de 45°, slabiti levierul si inclinati discul
complet spre stadnga. Asigurati-va ca marcajul de pe
brat indica 45° pe scala de degajare de pe suportul
bratului. Daca marcajul nu indica 45°, rotiti boltul de
reglare la unghi de degajare de 45° pe partea laterala a
suportului bratului pana cand indicatorul indica 45°.
Pentru a regla un unghi corect de degajare de 45°,
efectuati aceeasi procedura descrisa mai sus.

Reglarea pentru actiuni delicate de degajare (Fig.
54)

Piulita boltului inbus care fixeaza impreuna bratul si
suportul acestuia a fost reglat din fabrica pentru a oferi
o actiune de degajare delicata si pentru a garanta taieri
precise. Nu umblati la el. Daca este slabita legatura
dintre brat si suportul sau, strangeti piulita boltului
inbus folosind o cheie.

Reglarea pozitiei liniei laser (Fig. 55 & 56)

Doar pentru modelul LS1013L

AVERTISMENT:

ode vreme ce masina este conectata la sursa de

curent electric in timp ce reglati pozitia liniei de
laser, aveti grija in special la actionarea
intrerupatorului. Daca trageti de actionarea
intrerupatorului din greseala, acest lucru va duce la
pornirea accidentald a masinii si va puteti rani.



ATENTIE:

oNu va orientati niciodata privirea spre raza laser.
Actiunea directa a razei laser va poate afecta
vederea.

o Nu loviti masina. Acest lucru duce la o pozitionare
incorecta a liniei de laser, afecteaza partea
emitentd a razei laser sau scurteaza durata de
viata a masginii.

Cand reglati linia de laser, apare pe partea stdnga a
discului fierastraului.
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Surub pentru schimbarea domeniului surubului
de reglare

Surub de reglare

Cheia inbus

Linia de laser

Discul fierastraului

-_—

A wWN

Cand reglati linia de laser, apare pe partea stanga a
discului fierastraului.

1 Surub pentru schimbarea domeniului surubului
de reglare

2 Discul fierastraului

3 Linia de laser

Pentru ambele reglari, faceti urmatoarele:

1. Asigurati-va ca magina este deconectata de la
sursa de curent electric

2. Desenati linia de taiere pe piesa de prelucrat si
asezati-o pe masa rotativa. In acest moment nu
fixati piesa pe o menghina sau pe un dispozitiv
similar de fixare.

3. Coboréti discul coborand manerul si doar
verificati pozitia liniei de taiere si cea a discului
fierastraului. (Stabiliti o pozitie in care sa taiati
urmand linia de taiere).

4. Dupa ce ati stabilit pozitia de taiere, readuceti
manerul in pozitia initiala. Fixati piesa cu
menghina verticald fara a o muta din pozitia
verificata anterior.

5. Conectati masina la sursa de curent electric si
porniti Tntrerupatorul pentru laser.

6. Reglati pozitia razei laser dupa cum urmeaza.

Pozitia razei laser poate fi schimbata in functie de
domeniul de migscare al surubului de reglare
pentru laser prin rotirea a doua suruburi cu o
cheie inbus. (Domeniul de miscare al liniei de
laser este reglat din fabrica la 1 mm de suprafata
laterala a discului.)
Pentru a schimba domeniul de miscare al liniei de laser
mai departe de suprafata laterald a discului, rotiti cele
doua suruburi in sens invers acelor de ceasornic dupa
ce ati slabit surubul de reglare. Rotiti aceste doua
suruburi Tn sensul acelor de ceasornic pentru a-l muta
mai aproape de suprafata laterald a discului dupa ce
ati slabit gsurubul de reglare.
Cititi instructiunile din sectiunea intitulata ,Actiunea
razei laser” gi reglati surubul de reglare in asa fel incat
linia de taiere de pe piesa de prelucrat sa fie centrata
cu linia laser.
NOTA:
o Verificati in mod regulat pozitia liniei de laser pentru
corectitudine.
o In cazul unei defectiuni a dispozitivului pentru laser,
reparati masina la un centru service autorizat de
catre Makita.

Curatarea lentilei pentru lumina laser
(Fig. 57 & 58)

Doar pentru modelul LS1013L
Daca lentila luminii laser se murdareste sau se depune
praf pe ea in asa fel incat lumina laser sa nu mai fie
usor vizibila, scoateti fierastraul din priza si indepartati
si curatati lentila luminii laser cu atentie, cu ajutorul
unei carpe uscate si delicate.
Nu folositi solventi sau detergenti pe baza de petrol pe
lentila.
Pentru a Tindeparta lentila pentru lumina laser,
indepartati discul fierastraului conform instructiunilor
din sectiunea intitulata ,Instalarea sau indepartarea
discului fierastraului”.
Slabiti, dar nu indepartati surubul care fixeaza lentila
folosind o surubelnita.
Scoateti lentila conform indicatiilor din figura.
NOTA:
o Daca lentila nu poate fi scoasa, slabiti mai mult
surubul si trageti din nou lentila fara a scoate
surubul.

inlocuirea tubului fluorescent (Fig. 59)
Doar pentru modelul LS1013F
ATENTIE:

o Inainte de a inlocui tubul fluorescent, asigurati-va
intotdeauna ca masina este oprita si scoasa din
priza .

o Nu fortati, bruscati tubul fluorescent si nu il zgériati,
deoarece s-ar putea sparge una din sticlele tubului
si v-ati putea rani, dumneavoastra sau cei din jur.

0 O perioada dupa ce l-ati folosit, nu atingeti tubul
fluorescent. Acesta poate fi inlocuit ulterior. In caz
contrar, v-ati putea arde.



Indepartati suruburile care fixeaza Cutia L&mpii pentru
lumina.

Scoateti Cutia Lampii continuand sa impingeti usor
partea sa superioara conform Fig. 59.

Scoateti tubul fluorescent si apoi finlocuiti-l cu altul
original fabricat de Makita.

inlocuirea periilor de carbon (Fig. 60 & 61)
Scoateti si verificati periodic periile de carbon.
inlocuiti-le cand se uzeaza pana la limita marcata.
Pastrati periile de carbon curate si asigurati-va ca nu
aluneca in suporturi. Periile de carbon trebuie inlocuite
in acelasi timp. Folositi doar perii de carbon identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul de
sustinere a periilor. Indepartati periile de carbon uzate,
introduceti-le pe cele noi gi fixati capacele de sustinere
a periilor.
Dupa utilizare
o Dupa utilizare, curatati agchiile si praful care se
depun pe masina cu o carpa sau ceva asemanator.
Mentineti aparatoarea discului curatd conform
indicatiilor din  sectiunea anterioara numita
,2Aparatoarea Discului”. Lubrifiati partile glisante cu
ulei de motor pentru a preveni ruginirea lor.
o Cand depozitati masina, trageti carcasa complet
spre voi in asa fel incat polul glisant sa fie bine
introdus in baza rotativa.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea produsului,
reparatiile, orice alte operatiuni de intretinere sau

reglare trebuie efectuate de catre Centre Service
Autorizate de Makita, folosind intotdeauna piese de
schimb originale fabricate de Makita.

ACCESORII
ATENTIE:

0 Aceste accesorii sau atasamente sunt
recomandate pentru a fi utilizate cu masina
dumneavoastra Makita descrisa in acest manual.
Utilizarea oricaror altor accesorii sau atasamente ar
putea prezenta risc de ranire a diferitelor persoane.
Utilizati accesoriul sau atagsamentul doar in scopul
sau declarat.

Daca aveti nevoie de asistenta pentru mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, intrebati la centrul
service Makita din localitatea dumneavoastra.
o Discuri de fierastrau cu datura din carbura
Sac de colectare a prafului
Reazem batant R
Cot
Menghina (orizontald)
Echer
Menghina verticala
Buton de blocare (2 buc.)
Cheie tubulara nr. 13
Regleta de plastic
Suport
Tub fluorescent (Pentru LS1013F)
Cheie inbus (Pentru LS1013L)

OO0OO0OO0OOOOOOOOO

Nivelul de zgomot si vibratii

Nivelurile pentru zgomot sunt urmatoarele:
Puterea acustica la functionarea in gol : 88 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 101 dB (A)
- Purtati antifoane-
Valoarea acceleratiei vibratiilor nu este mai mare de 2,5 m/ s?

Aceste valori au fost obtinute conform EN61029.

22



DECLARATIE DE CONFORMITATE EC

Noi declaram pe proprie raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele
standarde si documente standardizate,

EN 61029, EN55014, EN61000
in concordanta cu Directivele Consiliului 73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

b

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD , ANGLIA

Producator responsabil:
Makita Corporation Anjo Aichi - Japonia
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GARANTIA

PRODUSELE MAKITA SUNT GARANTATE CONFORM PREVEDERILOR LEGALE DIN
CERTIFICATUL DE GARANTIE EMIS DE CATRE IMPORTATOR.

DEFECTIUNILE DATORATE UZURII NORMALE, LOVITURILOR, SUPRASOLICITARII SAU A
UTILIZARII IMPROPRII SAU NECONFORME INSTRUCTIUNILOR CUPRINSE iN PREZENTUL
MANUAL DE UTILIZARE, NU SUNT ACOPERITE DE GARANTIE

iN CAZ DE DEFECTIUNE, NU DESFACETI $I NU DEMONTATI MASINA, TRIMITETI-O
IMPREUNA CU CERTIFICATUL DE GARANTIE LA DISTRIBUITORUL DVS. SAU LA CEL MAI
APROPIAT CENTRU SERVICE MAKITA.

ATENTIE!!!

iN CAZUL APARITIEI UNOR SIMPTOME ANORMALE iN FUNCTIONAREA UZUALA A
MASINII (ZGOMOTE VIBRATII, MIROS NEPLACUT, SCADEREA TURATIEI, INCALZIRE
EXCESIVA, ETC.) SE VA INCETA LUCRUL S| SE VA CONTACTA DE URGENTA UN SERVICE
AUTORIZAT MAKITA PENTRU VERIFICARE $| EVENTUALA REMEDIERE A DEFECTELOR.
CONTINUAREA LUCRULUI iN CONDITIILE DE MAI SUS, POATE DUCE LA PRODUCEREA
UNOR AVARII MAJORE, ACCIDENTE $I EVENTUALA ANULARE A GARANTIEI

CORPORATIA MAKITA

3-11-8 SUMIYOSHI-CHO, ANJO, AICHI 446
JAPONIA

IMPORTATOR

MAKITA ROMANIA SRL
'I ' Sos. Bucuresti — Urziceni nr. 31
I PAVILION R, EXPO MARKET DORALY
A 4 4 4 4 4 4 Com. AFUMATI / ILFOV

TEL: 021-3511382 /3511387
FAX: 021-312.54.95
www.makita.ro
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