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MANUAL DE UTILIZARE
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Simboluri

in cele ce urmeaza sunt prezentate simbolurile utilizate pentru aceastad masina. Asigurati-va ca le
intelegeti inainte de utilizarea masginii.

Cititi manualul de instructiuni

DUBLA IZOLATIE

X |
Nu puneti ména sau degetele in apropierea discului

_ % Dupa efectuarea operatiunilor de téiere, pentru a evita accidentarile cauzate de
__ r aschii, tineti tot timpul ferastraul indreptat in jos, pana céand discul se opreste
complet.

Pentru siguranta dumneavoastra indepartati aschiile, bucatile mici, etc. de pe
platou inainte de a actiona

Pozitionati intotdeauna REAZEMUL BATANT spre stdnga cand efectuati taieri
oblice spre aceeasi parte. Abaterile de la aceasta regula pot cauza accidente
grave.

i ¥
- T’ Pentru a slabi surubul inbus, rasuciti in sensul acelor de ceasornic
- Nu aruncati sculele si echipamentele electrice la gunoiul menajer!
in concordanta cu Directiva Europeana 2002/96/EC privind utilizarea
echipamentelor electrice si electronice si implementarea acesteia in legislatia

nationala, echipamentul electric uzat, a carui durata de utilizare a expirat, trebuie
colectat separat si predat unui centru specializat de reciclare.



Explicatiile desenelor

1. Baza 21.Exhaustor de 36.Scala de 53.Menghina

2. Bolt inbus praf inclinare 54.Distantier

3. Placa auxiliara 22.Punga de 37.Indicator 55. Muchie

4. Piulita colectare praf 38.Tija menghinei 56. Distantier

5. Bolt 23.Dispozitiv de 39. Suruburi 57.Peste 10 mm

6. Capac central strangere 40.Ghidaj 58.Peste 460 mm

7. Cheie tubulara 24.Buton de 41.Bratul 59.Gaura

8. Ax de blocare deblocare menghinei 60.Placa de fixare

9. Slabire 25.Actionarea 42.Surub de 61.Surub

10.Sageata intrerupatorului strangere 62.Echer reglaj

11.Carcasa disc 26.Levier 43.Suport 63. Suruburi

12.Sageata 27.Baza rotativa 44 .Buton 64.Brat

13.Disc de taiere 28.Regleta de 45.Proeminenta 65.Surub (A)

14.Arbore plastic 46.Suport 66. Suprafata

15.Flansa 29.Reazem batant 47.Surub superioara a

16.Inel 30.Bolt de reglare 48. Ansamblu bazei rotative

17.Flansa 31.Indicator suport 67.Suport brat

18.Surub 32.Scala gradata 49.Surub 68.Surub (B)

19. Strangere 33. Arcul zavorului 50.Tija 12 69. Marcaj limita

20.Carcasa de 34.Maner 51.Linie de taiere 70.Surubelnita
siguranta 35.Levier 52.Canelura 71.Capac de perii

CARACTERISTICI TEHNICE
Model LS1040

Diametrul discului

Diametru gaura

Pentru toate tarile din afara Europei
Pentru tarile europene

255mm -260mm

25.4 mm si 25 mm
30 mm

Capacitate maxima de taiere (inaltime x latime) cu disc de diametru 260 mm

Unghi de 45° 0° 45° (stanga si dreapta)
Unghi de degajare
0° 93 mm x 95 mm 93 mm x 67 mm
69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm
45° 53 mm x 95 mm 49 mm x 67 mm

35 mm x 135 mm

35 mm x 94 mm

Turatia in gol (RPM) 4600
Dimensiuni 530 mm x 476 mm x 532 mm
Masa neta 11 kg

e Datorita programului continuu de cercetare
si dezvoltare caracteristicile pot fi modificate
fara o notificare prealabila.

e Nota: Caracteristicile pot diferi in functie de
tara.

Alimentarea

Masgina se va conecta numai la o sursa de
tensiune alternativa monofazatd cu valoarea
conforma cu cea finscrisa pe placuta de
identificare a masginii. Masina este dublu izolata
conform standardelor europene si poate fi

conectata la o priza de curent fara contact de
protectie.

Pentru sisteme de joasa tensiune intre 220V si
250V.

Pornirea unor aparate electrice poate produce
unele fluctuatii ale tensiunii de retea. Folosirea
acestei masini in conditiile unei retele de curent
necorespunzatoare poate influenta alte aparate
electrice aflate in functiune. Avand o impedanta
nominala mai mica sau egala cu 0,30 ohmi se



considera ca nu va avea efecte negative majore.
Priza de curent folosita va trebui prevazuta cu o
siguranta fuzibila lenta sau cu un releu de
decuplare la supracurent cu actiune lenta.

REGULI GENERALE DE SIGURANTA

ATENTIE! Cititi toate instructiunile.
Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos
poate avea ca efect electrocutarea , incendiul
si/sau grave accidente. Termenul de ,masind”
sau ,scula electrica” ce apare 1in toate
atentionarile de mai jos se refera la scule
alimentate la reteaua de curent sau cu
acumulatori.

PASTRA'!'I ACESTE INSTRUCTIUNI

Securitatea locului de munca

1. Pastrati locul de munca curat si bine
luminat. Dezordinea si locurile intunecate
favorizeaza accidentele.

2. Nu utilizati scule electrice in atmosfere
explozive sau prezenta materialelor
inflamabile. Sculele electrice produc scantei
ce pot aprinde materialele.

3. Nu permiteti accesul copiilor sau al
vizitatorilor in zona de lucru. Distragerea
atentiei favorizeaza accidentele.

Securitatea electrica

4. Stecherele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor . Nu modificati
niciodata stecherul. Nu folositi stechere
cu contact de impamantare. Stecherele
nemodificate reduc riscul de electrocutare.

5. Evitati contactul cu tevi, calorifere,
frigidere. Acestea prezinta un risc ridicat de
electrocutare.

6. Nu expuneti sculele electrice in ploaie
sau umiditate. Patrunderea apei in interior
mareste riscul de electrocutare.

7. Nu fortati cordonul de alimentare. Nu
transportati niciodata masina de cordon.
Feriti cordonul de alimentare de caldura,
uleiuri sau muchii taioase. Cablurile
defecte maresc riscul de electrocutare.

8. Cand lucrati afara folositi numai cabluri
pretabile pentru exterior. Folosirea unor
prelungitoare corespunzatoare reduce riscul
de electrocutare.

Securitate personala
9. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce lucrati.
Actionati cu simtul raspunderii. Nu
folositi niciodata masina cand sunteti

obosit sau sunteti sub influenta
drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un moment de neatentie
in  timpul lucrului va poate provoca
accidentarea grava.

10.Folositi echipament de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie.
Echipamentul de protectie cum ar fi masca
de praf, incaltamintea antiderapanta, casca
de protectie si antifoanele purtate in conditii
corespunzatoare reduc riscul vatamarii.

11.Evitati pornirea  accidentala. Nu
transportati masini conectate la retea cu
degetul pe butonul de pornire. Asigurati-
va ca butonul este in pozitia “OFF” (oprit)
inainte de a conecta masina la retea.
Transportul  masinii  cu degetul pe
intrerupator sau conectarea la retea cu
intrerupatorul pornit favorizeaza accidentele.

12.Inainte de a porni masina, asigurati-va ca
au fost indepartate cheile si alte scule de
reglare. O cheie ramasa atasata la o parte
aflata in miscare poate provoca accidente.

13.Evitati pozitiile de lucru obositoare. Aveti
grija sa va mentineti in permanenta
echilibrul. Astfel mentineti un control mai
bun asupra masginii in orice situatie.

14.Purtati haine corespunzatoare. Nu purtati
haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
hainele sau manusile departe de partile
aflate in migcare. Acestea pot fi agatate de
partile rotative ale masginii.

15.Daca masina este prevazuta cu dispozitiv
de absorbtie asigurati-va ca acesta este
montat si functioneaza corespunzator.
Folosirea acestuia reduce Timprastierea
prafului.

Folosirea si intretinerea sculelor electrice

16.Nu fortati masina. Folositi masina in
scopul si regimul pentru care a fost
creata. Masina corespunzatoare va face
lucrul de calitate i in conditii de siguranta.

17.Nu folositi sculele electrice al caror
intrerupator nu functioneaza
corespunzator. Orice masina care nu poate
fi controlata din intrerupator este periculoasa
si trebuie reparata.

18.Decuplati masina de la retea sau scoateti
acumulatorul in caz de neutilizare, Thainte de
a se trece la operatiuni de intretinere, reglaj,
la schimbarea accesoriilor, sau depozitare,
etc. Aceste masuri preventive reduce
riscul pornirii accidentale a masinii.

19.Nu lasati sculele electrice la indemana
copiilor sau a persoanelor nefamiliarizate



N

20.intretineti

21.

22.Folositi

N =

cu sculele electrice. Acestea pot fi
periculoase daca sunt folosite de catre
persoane neinstruite.

masina corespunzator.
Verificati partile in migcare , alinierea,
dezechilibrarea si oricare alta parte care
poate afecta conditiile de Ilucru ale
masinii. Reparatiile sau inlocuiti-le daca
prezinta defectiuni. Multe accidente se
produc din cauza neintretinerii maginii.
Pastrati accesoriile agchietoare ascutite
si curate. Pastrarea corespunzatoare a
acestora asigura lucrari de calitate si sunt
mai ugor de controlat.

sculele electrice , accesoriile
burghiele, etc. in conformitate cu aceste
instructiuni si cu particularitatile fiecarui tip
de masina si cu tipul de lucrare ce trebuie
efectuata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decét cel destinat poate duce la situatii
periculoase.

Service
23.Reparati magina numai la un specialist
folosind numai piese de schimb

originale. Asta va asigura siguranta si
fiabilitatea masinii.

24.Urmati instructiunile privind ungerea si
schimbarea accesoriilor.

25.Mentineti manerele curate fara urme de
uleiuri sau grasimi.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

Purtati ochelari de protectie.

Nu folositi masina daca aparatoarele nu
sunt la montate la locul lor.

Nu folositi masgina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

Verificati cu atentie discul pentru a nu
prezenta crapaturi sau pentru a nu fi
deteriorat inainte de a folosi masina.
inlocuiti imediat discurile crapate sau
deteriorate.

Folositi doar flansele specificate pentru
aceasta masina.

Aveti grija sa nu deteriorati arborele,
flangele (mai ales suprafata de instalare)
sau boltul. Daca se deterioreaza aceste
piese, se poate distruge discul de taiere.

. Asigurati-va ca baza rotativa este asigurata

in mod corespunzator, astfel incat sa nu se
misgte in timpul functionarii.

Pentru siguranta dumneavoastra,
indepartati agchiile, bucatelele de material,
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etc. de pe blatul mesei de lucru inainte de a
pune masina in functiune.

9. Evitati taierea cuielor. Verificati materialul si
scoateti cuiele inainte de inceperea
lucrului.

10. Aveti grija sa eliberati axul de blocare
inainte sa porniti masina.

11.Aveti grija ca discul sa nu intre in contact
cu baza rotativa in cea mai joasa pozitie.

12.Tineti cu fermitate manerul. Aveti grija la
faptul ca fierastraul se deplaseaza in sus si
in jos incet la pornire si la oprire.

13.Nu efectuati diverse operatiuni cu mana
libera. Piesa de prelucrat trebuie sa fie
fixata bine de baza rotativa si de reazem cu
ajutorul menghinei in timpul functionarii.
Nu tineti piesa de prelucrat cu méana.

14. Tineti-va mainile in afara campului de
actiune al discului de taiere. Evitati
contactul cu orice disc chiar daca
efectueaza o migcare libera. Chiar si asa,
va puteti rani.

15. Nu stati in pozitii nesigure in aproprierea
fierastraului.

16. Aveti grija ca discul sa nu intre in contact

cu piesa de prelucrat inainte de actionarea

intrerupatorului.

inainte de a folosi masina pentru a
prelucra realmente o piesa, lasati-o sa
functioneze putin in gol. Aveti grija la
vibratii sau miscari neregulate care pot
indica o proasta instalare sau un disc
dezechilibrat.

18.Asteptati pana ce discul ajunge la viteza
maxima pentru a taia.

19.0priti imediat masina daca descoperiti
ceva anormal.

20. Nu incercati sa blocati intrerupatorul in
pozitia ,,pornit”.

21.0priti alimentarea si asteptati ca discul
fierastraului sa se opreasca inainte de a
trece la operatiuni de intretinere sau
reglare.

22. Fiti in permanenta atent, mai cu seama in
timp ce efectuati operatiuni monotone sau
repetitive. Nu va lasati ingelati de un fals
sentiment de siguranta. Discurile sunt
foarte ascutite.

23. Folositi numai accesoriile indicate in acest
manual. Daca folositi accesorii
necorespunzatoare cum ar fi discurile
abrazive, va puteti vatama.

24. Nu trageti de cordonul de alimentare.

Nu transportati niciodata masina de cordon.
Feriti cordonul de alimentare de caldura
uleiuri sau muchii taioase.

17.



25. Nu folositi fierastraul pentru a taia alte
materiale decat aluminiu, lemn, sau alte
materiale similare.

26. Conectati fierastraul de taiere in unghi la
un dispozitiv de colectare a prafului atunci
cand taiati.

27. Selectati discul de taiere in functie de
materialul pe care doriti sa il taiati.

28.Aveti grija cand efectuati operatiuni de
mortezare.

PASTRA]’I ACESTE INSTRUCTIUNI
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Transportarea masinii (fig. 1)
Céand transportati masina, coborati complet
manerul gi apasati stiftul de blocare Tn pozitia
coborata. Asigurati baza rotativda cu ajutorul
manerului. Masina poate fi astfel transportata cu
usurinta cu ajutorul ménerului.

AVERTISMENT:
e Aveti grija sa deconectati mai intai magina.
e Stiftul de blocare are rolul de a fi folosit atunci
cand doriti sa transportati magina si nu cand
doriti sa efectuati operatiuni de taiere.

Instalarea placii auxiliare (fig. 2 si 3)
Instalati placa auxiliara folosind santul de pe baza
maginii si fixati-o strangand surubul.

Montarea fierastraului pe banc (fig. 4)

Aceasta masina trebuie sa fie fixata cu doua
suruburi pe o suprafatd nivelata si stabila
folosindu-se cele doua gauri pentru suruburi care
se afla la baza masinii. Aceasta va evita
inclinarea masinii si posibila vatamare.

Instalarea sau indepartarea discului

Important:

Aveti grija mereu ca masina sa fie oprita si
deconectata de la sursa de alimentare Tnainte de
a instala sau scoate discul.

Pentru indepartarea discului, folositi cheia
tubulara pentru a slabi surubul care sustine
carcasa centrala rasucindu-l de peste trei ori in
sensul invers acelor de ceasornic. Ridicati
carcasa de protectie si capacul central (fig. 5).

Apasati axul de blocare astfel incat discul sa nu
se poata invarti si folositi cheia tubulara pentru a
slabi surubul in sensul acelor de ceasornic. Apoi
scoateti surubul, flansa exterioara si lama. (fig. 6)
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Pentru a instala discul, montati-l pe arbore,
asigurandu-va ca directia sagetii de pe suprafata
discului se potrivegte cu directia sagetii de pe
carcasa discului(fig. 7).

ATENTIE:
Pentru toate tarile in afara tarilor europene

(fig. 8):

Inelul argintiu cu diametru exterior de 25.4 mm
este instalat ca echipament standard. Inelul negru
cu diametru exterior de 25 mm este inclus ca
echipament standard. Inainte de a monta lama pe
arbore, asigurati-va de fiecare data ca este
instalat pe arbore inelul corespunzator discului ce
urmeaza a fi utilizat.

Pentru tarile europene (fig. 8):

Inelul cu diametru exterior de 30 mm este instalat
din fabrica.

Instalati flangsa si surubul, apoi folositi cheia
tubulara pentru a strange surubul in sensul invers
acelor de ceasornic in timp ce apasati axul de
blocare. Apoi strangeti surubul in sensul acelor
de ceasornic pentru a fixa carcasa centrala (fig.
9)

ATENTIE.

Folositi numai cheia tubulara MAKITA furnizata
pentru a instala sau a indeparta discul. Daca nu
procedati astfel, este posibil s& stréangeti prea
mult sau sa strangeti insuficient boltul inbus, ceea
ce poate duce la producerea de accidente.

Carcasa de siguranta (fig. 10)

Céand coborati manerul, carcasa de siguranta se
ridica automat. Carcasa revine apoi la pozitia
originala cand taietura este efectuata iar manerul
este ridicat. NU DISTRUGETI $I NU
INDEPARTATI NICIODATA CARCASA DE
SIGURANTA. Pentru siguranta dumneavoastra
personala, trebuie sa pastrati mereu carcasa de
sigurantda in conditi bune. O functionare
neregulata a carcasei de siguranta trebuie sa fie
corectatd imediat. NU UTILIZATI NICIODATA
MASINA CU O CARCASA DE SIGURANTA
DEFECTA. Dacad carcasa transparentd de
siguranta se murdareste, sau daca praful generat
de fierastrau se depune pe aceasta astfel incat
lama si/sau piesa de prelucrat nu mai este vizibila
cu usurinta, deconectati fierastraul de la sursa de
alimentare si curatati cu grija carcasa cu o carpa



umeda. Nu folositi solventi sau detergenti pe baza
de petrol pentru a curata carcasa de plastic.

Sacul pentru colectarea prafului (fig. 11 si 12)

Utilizarea sacului pentru colectarea prafului face
ca operatiunile de taiere sa fie mai curate, iar
colectarea prafului va fi mai usoara. Pentru a
atasa sacul de colectare a prafului, introduceti
portul de intrare al sacului in exhaustorul de praf.
Céand sacul este plin pe jumatate, indepartati-l si
scoateti dispozitivul de prindere. Goliti sacul de
colectare a prafului de continutul sau, lovindu-|
usor pentru a indeparta si particulele care adera
la partea interioara a acestuia si care ar putea
impiedica functionarea corecta a pe viitor.

Actionarea intrerupatorului

ATENTIE!

e inainte de a conecta masina la retea verificati
daca intrerupatorul lucreaza corespunzator si
revine in pozitia OPRIT cand este eliberat.

e Cand nu folositi masina, indepartati butonul si

pastrati-l intr-un loc sigur. Astfel se evita
pornirea masinii de catre persoane
neautorizate.

e Nuapasati puternic clapa intrerupatorului fara a
apasa pe butonul de deblocare. Puteti deteriora
intrerupatorul.

Pentru toate tarile in afara tarilor europene
Pentru a preveni pornirea accidentala a masinii s-
a prevazut un buton de blocare. Pentru a porni
masina apasati intai butonul de deblocare iar apoi
actionati intrerupatorul. Pentru a opri masina
eliberati intrerupatorul.

Pentru tarile europene (fig. 14)

Pentru a preveni pornirea accidentala a masinii s-
a prevazut un buton de blocare. Pentru a porni
masgina, impingeti levierul spre stanga, apasati
butonul de deblocare i apoi actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a
opri magina.

Regleta de plastic (fig. 15)

Aceasta masina este furnizata cu o regleta de
plastic la baza. Tn cazul in care canalul de taiere
nu a fost inca taiat in regleta din fabrica, trebuie
sa taiati canalul respectiv inainte de a folosi
masgina pentru a taia o piesa. Porniti masina si
coboréti incet discul pentru a efectua canalul in
regleta.
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Reazemul batant (fig. 16 si 17)

Aceasta masina este dotata cu un reazem batant
care ar trebui sa fie pozitionat in mod normal ca
in

fig. 16. Totusi, atunci cand efectuati taieturi in
unghi spre stanga, orientati-l in pozitia spre
stédnga, conform fig. 17.

Pastrarea performantelor maxime de taiere
(fig. 18 si 19)

Deconectati masina de la sursa de alimentare
inainte de a efectua reglaje. Masina aceasta este
reglata in fabrica pentru a asigura performante
maxime de taiere pentru un disc de 260 mm.
Cand diametrul discului a fost redus din cauza
ascultirii, reglati surubul de ajustare a adancimii
rasucindu-l cu ajutorul cheii tubulare. Discul
fierastraului coboara prin rotirea surubului de
reglare a adancimii in sensul invers acelor de
ceasornic si se ridica intorcandu-l in sensul acelor
de ceasornic. Reglati-l de aga natura astfel incat
atunci cand manerul se afla in pozitia complet
coboréata, sa existe o distantd de aproximativ 135
mm de la partea din fatd a reazemului pana la
punctul in care partea din fata a discului intra in
profil. Cand masina este deconectata de la sursa
de alimentare, rotiti discul cu ména impingand
manerul in jos la maxim. Asigurati-va ca discul nu
intra in contact cu partea de jos a bazei, atunci
cand manerul este coborat complet.

Pozitionarea pentru ajustarea unghiului de
degajare pentru taiere in unghi (fig. 20)

Slabiti ménerul rasucindu-I in sensul invers acelor
de ceasornic. Rasuciti baza rotativa apaséand pe
arcul de blocare. Dupa ce ati mutat manerul la
pozitia in care indicatorul arata unghiul dorit pe
scala de taiere in diagonala, strangeti manerul in
sensul acelor de ceasornic.

ATENTIE:
Cand rotiti baza, asigurati-va ca ati ridicat complet
manerul.

Pozitionarea pentru ajustarea unghiului de
taiere oblica (fig. 21 si 22)

Discul fierastraului se poate inclina la 45° spre
stdnga numai cand reazemul batant este fixat ca
in fig. 17. Pentru a regla unghiul de degajare
slabiti levierul situat in partea din spate a maginii.
Tnclinatj discul spre stanga astfel incat indicatorul
sa arate unghiul dorit pe scala raportorului.
Stréngeti levierul cu fermitate pentru a fixa bratul.



ATENTIE:
Cand inclinati discul fierastraului, asigurati-va ca
ati ridicat complet manerul.

Fixarea piesei de prelucrat

AVERTISMENT

Este foarte important ca piesa pe care o prelucrati
sa fie in permanenta bine fixatd cu ajutorul unei
menghine. Daca nu procedati astfel, masina se
poate deteriora si/sau piesa care trebuie
prelucrata se poate distruge. SE POT CAUZA
VATAMARI CORPORALE. De asemenea, dupa
efectuarea unei operatiuni de taiere, NU ridicati
discul pana cand aceasta nu s-a oprit complet.

1. Menghina verticala (fig. 23 si 27)
Menghina verticala poate fi instalata pe ghidaj
sau pe ansamblul suportului (accesoriu optional).
Introduceti tija menghinei in gaura de pe ghidaj
sau de pe suport, apoi strangeti surubul pentru a
fixa tija menghinei. Pozitionati bratul menghinei
conform grosimii si formei piesei de prelucrat si
fixati bratul menghinei strangand surubul. Apasati
piesa de prelucrare pe ghidaj apoi pe baza
rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat la pozitia
dorita de taiere si fixati-o strdngand surubul de
fixare.

ATENTIE!

Piesa de prelucrat trebuie sa fie bine fixata de
baza rotativa si de reazem cu ajutorul menghinei
in timpul tuturor operatiunilor.

Daca vreo piesa intra in contact cu menghina, re-
pozitionati bratul menghinei. Apasati piesa de
prelucrare pe reazem apoi pe baza rotativa.
Pozitionati piesa de prelucrat la pozitia de taiere
dorita apoi fixati-o strdngand surubul de fixare al
menghinei.

ATENTIE:

Cant taiati piese lungi, folositi suporturi care sunt
la fel de inalte ca si nivelul superior al bazei
rotative. (fig. 24)

2. Menghina orizontala (accesoriu optional)
(fig. 25 si 26)

Menghina orizontala poate fi instalata ori pe
partea stanga ori pe cea dreapta a bazei. Cand
se efectueaza taieri in unghi de 15° sau mai mari,
instalati menghina orizontala pe partea opusa
directiei in care se roteste masa de rotire. Rotind
butonul de pe menghina in sens invers acelor de
ceasornic, surubul este eliberat iar axul
menghinei se poate misca rapid Thauntru si n
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afara. Rasucind butonul in sensul acelor de
ceasornic, surubul ramane fixat. Pentru a prinde
piesele de prelucrat, rasuciti butonul incet in
sensul acelor de ceasornic pana cand proiectia
ajunge in pozitia superioara, apoi fixati bine. Daca
butonul este fortat sau este tras in timp ce este
rotit in sensul acelor de ceasornic, proiectia se
poate opri la un unghi. necorespunzétor. in acest
caz, rasuciti butonul Thapoi in sens invers acelor
de ceasornic pana cand surubul este eliberat,

fnainte a rasuci Tncet Tn sensul acelor de
ceasornic.
3. Suporturile si ansamblul de suport

(accesorii optionale)

Suporturile si ansamblul suport pot fi instalate pe
oricare parte ca o modalitate eficienta de a
sustine orizontal piesele care trebuie sa fie
prelucrate. Instalati-le ca in fig. 27. Strangeti
suruburile pentru a fixa suporturile si ansamblul
suport. (fig- 27)

Cand taiati materiale lungi, folositi ansamblul
suport cu tija (accesoriu optional) Acesta consta
din doua unitati de suport gi doua tije 12. (fig. 28).

ATENTIE:

intotdeauna trebuie sa sustineti piesele lungi la
acelagi nivel cu suprafata bazei rotative pentru a
efectua taieri exacte si pentru a se evita pierderea
periculoasa a controlului asupra masinii.

Functionare:

ATENTIE:

e inainte de utilizare, aveti grija sd eliberati
manerul din pozitia coborata tragand stiftul de
fixare.

e Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu
materialul, Tnainte de a porni intrerupatorul.

¢ Nu aplicati presiune excesiva asupra méanerului
cand taiati. O fortda prea mare poate cauza
suprasolicitarea motorului si/sau scaderea
eficientei de taiere.

e Apasati incet manerul pentru a efectua taierea.
Daca manerul este apasat cu putere sau daca
se aplica forta lateral, atunci discul va vibra si
va lasa semne pe material, iar precizia taierii va
fi afectata.

Céand taiati cu aceastda masina, se taie din
material si echivalentul grosimii discului. Agadar,
linia dumneavoastra de taiere trebuie sa fie pe
stdnga sau pe dreapta canelurii din regleta de
plastic. Porniti magina si asteptati pana cand
discul atinge viteza maxima pentru a o cobori
incet in material. Cand discul intra in contact cu



materialul, apasati incet pe maner pentru a
efectua taierea. Dupa ce ati efectuat taierea, opriti
masina si ASTEPTATI PANA CAND DISCUL SE
OPRESTE COMPLET inainte de a readuce discul
la pozitia complet ridicata. O bucata subtire de
material taiat poate sa intre in contact cu lama
aflata in miscare si poate s fie aruncata in afara,
reprezentand un pericol pentru cei din jur

(fig. 29).

1. Taierea in unghi
Consultati sectiunea anterioara
pentru taierea in unghi”.

,Pozitionarea

Taiere oblica (fig. 30)

e Se pot efectua taieri oblice pe stanga intre 0°si
45°.

e Fixati reazemul batant in pozitia spre stanga, ca
in fig. 17. Slabiti levierul si inclinati discul pentru
a seta unghiul de degajare. Aveti grija sa
restrangeti levierul ferm pentru a asigura
unghiul de degajare in sigurantd. Fixati
materialul de lucru cu menghina. Porniti magina
si asteptati ca discul sa ajunga la viteza
maxima. Apoi coborati incet ménerul la maxim
apasand in paralel cu discul. Cand taierea a
fost efectuatd, opriti masina si ASTEPTATI
PANA CAND DISCUL S-A OPRIT COMPLET
inainte de a-l readuce la pozitia complet
ridicata.

ATENTIE:
Cand efectuati taieri oblice cu materialul fixat pe
partea stanga a bazei rotative, se va crea
situatia in care piesa taiatd ajunge sa se
rezeme pe disc. Daca discul inca se mai
roteste, piesa se poate prinde de acesta
aruncand mici fragmente in jur, ceea ce poate fi
foarte periculos. discul trebuie sa fie ridicat incet
numai dupa ce s-a oprit complet.
Cand apasati pe maner apasati in paralel cu
discul. Daca se aplica o fortd perpendicular pe
baza rotativa sau daca directia aplicarii fortei se
schimba in timpul efectuarii unei taieri, precizia
taierii poate fi afectata.
e Setati intotdeauna reazemul batant la sténga,
ca in fig. 17, cand efectuati taieri oblice.

3. Taierea compusa

Taierea compusa se poate efectua la unghiurile
indicate in tabel:

Unghi taiere oblica Taiere in unghi

45° 0°-45°
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Cand se efectueaza taierea compusa, consultati
explicatiile referitoare la , Taierea in unghi” sau la
taierea oblica.

4. Taierea extruziunilor de aluminiu (fig. 31)
Cand fixati extruziuni de aluminiu, folositi
distantiere sau piese reziduale ca in fig. 31
pentru a evita deformarea aluminiului. Folositi un
lubrifiant de taiere cand taiati extruziunile de
aluminiu pentru a evita depunerea de aluminiu pe
disc.

ATENTIE:

Nu incercati niciodata sa taiati extruziuni de
aluminiu groase sau rotunde. Extruziunile groase
de aluminiu se pot desprinde in timpul functionarii
iar extruziunile rotunde de aluminiu nu pot fi fixate
in siguranta cu aceasta masina.

5. Finisarea lemnului (fig. 32)

Folosirea functiei de finisare a lemnului asigura
taieri fara agchii. Fixati o bucata de lemn orientata
spre ghidaj folosind gaurile din ghidaj.

ATENTIE:

Folositi o bucata dreapta de lemn de o
grosime egala cu lemnul de finisat.

Vezi fig. 32 referitoare la dimensiunile
pentru finisare.

6. Taierea repetata a aceleiasi dimensiuni

(fig. 33)
Cénd taiati mai multe bucati de material la
aceeasi lungime, intre 240 mm si 400 mm,
folosirea placii de fixare (accesoriu optional) va
facilita functionarea. Instalati placa de fixare pe
suport ca in fig. 33. Aliniati linia de taiere de pe
material pe stdnga sau pe dreapta canelurii de pe
placa de taiere; in timp ce tineti materialul pentru
ca acesta sa nu se migte, deplasati placa de
fixare la acelagi nivel cu materialul. Prindeti placa
de fixare cu gsurubul. Cand nu folositi placa de
fixare, slabiti surubul si dati la o parte placa de
fixare.

INTRETINERE

ATENTIE!

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata de la retea nainte de a efectua orice
interventie asupra ei.

Reglarea unghiului de taiere

Aceasta masina este reglata si calibrata cu
atentie in fabrica, dar manevrarea brusca a
acesteia poate afecta calibrarea. Daca masina nu



este calibrata cum trebuie, trebuie sa efectuati
urmatoarele operatiuni:

1) Taiere in unghi (fig. 34 si 35)

Slabiti manerul si setati baza rotativa la zero
grade. Strangeti manerul si slabiti gsuruburile de
pe ghidaj. Aliniati partea laterald a discului cu
partea din fatd a reazemului folosind un echer,
etc. mutand partea dreapta a reazemului. Apoi
strangeti bine suruburile de pe ghidaj in ordinea
din fig. 35.

2) Taiere oblica

i) Unghi de degajare 0°

Slabiti levierul situat in partea din spate a
masinii. Slabiti piulita si rasuciti surubul (A) de
doua sau trei ori in sens orar astfel incat discul
sa se incline spre dreapta. (fig. 37).
Asigurati-va c& indicatorul de pe brat aratd 0°
pe scala de pe suportul bratului. Daca

29. finlocuiti regleta de plastic cand este

uzata.

indicatorul nu aratd 0° slabiti surubul care
fixeaza indicatorul si reglati indicatorul (fig. 38).

ii) Unghi de degajare 45°

Reglati un unghi de 45° numai dupa ce ati
efectuat reglarea unghiului de 0°. Pentru a regla
un unghi de 45°, slabiti levierul si inclinati discul
fierastraului la maxim spre stanga. Asigurati-va
ca indicatorul de pe brat aratd 45° pe scala de
pe sportul bratului. Daca indicatorul nu arata
45° | slabiti surubul de pe partea laterald a
bratului pana ce indicatorul arata 45° (fig. 38).

Schimbarea periilor de carbon (fig. 39 & 40)
Schimbati periile de carbon atunci cand acestea
s-au uzat pana la marcajul limita. Se vor schimba
ambele perii de carbon cu unele noi, similare.
Pentru a mentine performantele si fiabilitatea
masinii, reparatiile, intretinerea si reglajele se vor
efectua numai de catre un Centru de Service
Autorizat MAKITA.

Zgomot si vibratii pentru modelul LS1040
Puterea acustica la functionarea in gol este de 93 dB(A)
Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate depasi 106 dB(A)
- Purtati antifoane —

Valoarea acceleratiei vibratiilor nu este mai mare de 2,5 m/s?

DECLARATIE DE CONFORMITATE EC

Subsemnatul Yasuhiko Kanzaki, autorizat de catre Corporatia Makita, Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446-8502, Japonia , declar ca acest produs(serie:seria de productie) fabricat de catre
Corporatia Makita in R.P.C. este in conformitate cu urmatoarele standarde sau documente

standardizate

EN 61029, EN55014, EN61000

in concordanta cu Directivele Consiliului 73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 97

b

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD , ANGLIA



GARANTIA

PRODUSELE MAKITA SUNT GARANTATE CONFORM PREVEDERILOR LEGALE DIN
CERTIFICATUL DE GARANTIE EMIS DE CATRE IMPORTATOR.

DEFECTIUNILE DATORATE UZURII NORMALE, LOVITURILOR, SUPRASOLICITARII SAU
A UTILIZARI IMPROPRII SAU NECONFORME INSTRUCTIUNILOR CUPRINSE iN
PREZENTUL MANUAL DE UTILIZARE, NU SUNT ACOPERITE DE GARANTIE.

iN CAZ DE DEFECTIUNE, NU DESFACETI $I NU DEMONTATI MASINA, TRIMITETI-O
IMPREUNA CU CERTIFICATUL DE GARANTIE LA DISTRIBUITORUL DVS. SAU LA CEL
MAI APROPIAT CENTRU SERVICE MAKITA.

ATENTIE!!!

iN CAZUL APARITIEI UNOR SIMPTOME ANORMALE iN FUNCTIONAREA UZUALA A
MASINII (ZGOMOTE VIBRATII, MIROS NEPLACUT, SCADEREA TURATIEI INCALZIRE
EXCESIVA, ETC.) SE VA INCETA LUCRUL S| SE VA CONTACTA DE URGENTA UN
SERVICE AUTORIZAT MAKITA PENTRU VERIFICARE $I EVENTUALA REMEDIERE A
DEFECTELOR.

CONTINUAREA LUCRULUI iN CONDITILE DE MAI SUS, POATE DUCE LA
PRODUCEREA UNOR AVARII MAJORE, ACCIDENTE $I EVENTUALA ANULARE A
GARANTIEI

CORPORATIA MAKITA
3-11-8 SUMIYOSHI-CHO, ANJO, AICHI 446
JAPONIA

IMPORTATOR:
MAKITA ROMANIA SRL
'I ' Sos. Bucuresti — Urziceni nr. 31
I PAVILION R, XPO MARKET DORALY
A 4 4 A A 4 a Com. AFUMATI / ILFOV
TEL: 021-3511382/3511387

FAX: 021-312.54.95
www.makita.ro
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